
 

Exam for the post of JE (Carriage Group), 25% PQ in Mechanical Department Pay Matrix 

Level-6 

Date 15.10.2025 Time 2 hours Max Marks 100 
Q1-Q110. All questions carry 1 marks each and first attempted 100 questions answers will 
be evaluated. Indicate correct option in answers sheet. Any 100 questions out of the 110 
Questions should be attempted. Candidates cannot answer more than 100 Questions. 

Ĥæन 1- Ĥæन 110. सभी Ĥæन 1-1 अंक के हɇ और पहले Ĥयास ͩकये गए 100 Ĥæनɉ के 
उƣरɉ का मãूयांकन ͩकया जाएगा | उƣर पुिèतका मɅ सहȣ ͪवकãप दशा[यɅ | 110 Ĥæनɉ मɅ 
से ͩकÛहȣ 100 Ĥæनɉ के उƣर देने हɉगे | अßयथȸ 100 से अͬधक Ĥæनɉ के उƣर नहȣं दे 
सकते 
 
Q1-What is the primary function of the roller bearings in an ICF coach wheelset ?  

 

Q1- आईसीएफ कोच åहȣलसटे मɅ रोलर बेयǐरगं का Ĥाथͧमक काय[ Èया है? 

A) To provide electrical conductivity for earthing.  भ-ूसंपक[ न के ͧलए ͪवɮयुत 
चालकता Ĥदान करना। 
B) To absorb vertical shocks and vibrations. ऊÚवा[धर झटकɉ और कंपन को 
अवशोͪषत करन ेके ͧलए 
C) To allow smooth rotation of the axle with minimal friction. Ûयूनतम घष[ण के साथ 
धुरȣ के सुचाǾ घूण[न के ͧलए 
D) To control the braking force applied to the wheels. पǑहयɉ पर लगाए गए Ħेͩ कंग 
बल को Ǔनयंǒğत करने के ͧलए 
Q2 - What does the acronym AAR stand for in the context of roller bearing standards and 
maintenance on Indian Railways? 
 

Q2 - भारतीय रेलव ेपर रोलर बेयǐरगं मानकɉ और रखरखाव के संदभ[ मɅ 
पǐरवणȸ शÞद एएआर (AAR) का Èया अथ[ है? 
A) Axle Assembly Repair एÈसेल असɅबलȣ ǐरपेयर 

B) Association of American Railroads एसोͧसएशन ऑफ अमǐेरकन रेल रोɬस 

C) Annual Audit Report एनुअल ऑͫडट ǐरपोट[ 
D) Automated Axle Re-greasing ऑटोमेटेड एÈसले रȣĒीͧसगं 



Q3 - Which of the following is a common defect observed during the in-service 
examination of a roller bearing on an ICF coach?  

Q3 - आईसीएफ कोच पर रोलर बेयǐरगं कȧ इन-सͪव[स (चलते समय) जांच 
के दौरान देखा जाने वाला एक सामाÛय दोष Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा है? 
A) Low oil pressure in the axle box   एÈसल बॉÈस मɅ कम तेल का दबाव 
B) Hot Box condition.   हॉट बॉÈस कȧ िèथǓत. 
C) Excessive water leakage from the roof. छत से अ×यͬधक पानी का ǐरसाव 
D) Fading of the coach exterior paint. कोच के बाहरȣ रंग का फȧका पड़ना 
Q4 - What is the standard prescribed re-greasing interval for roller bearings of an ICF 
coach (in terms of years or major repair schedules)?  

Q4 - आईसीएफ कोच के रोलर बेयǐरगं के ͧलए Ǔनधा[ǐरत मानक रȣ-Ēीͧसगं 
अंतराल (वषɟ या Ĥमुख मरàमत शɬेयूल के सदंभ[ मɅ) Èया है? 
A) Every three months  हर तीन महȣने   
B) During every POH   Ĥ×येक पीओएच के दौरान 

C) During every IOH    Ĥ×येक आईओएच के दौरान 
D) Only when a Hot Box is reported केवल तभी जब हॉट बॉÈस कȧ ǐरपोट[ कȧ जाती है 
Q5 - What critical component of the roller bearing assembly helps to prevent the ingress of 
dust, dirt, and moisture?  

Q5 - रोलर बेयǐरगं असɅबलȣ का कौन सा मह×वपूण[ घटक धूल, गंदगी और 
नमी के Ĥवेश को रोकने मɅ मदद करता है? 
A) The Bearing Cage (रोलर बेयǐरगं केज)  

B) The Inner Ring (आंतǐरक ǐरगं)  

C) The Oil Seal/Grease Seal (तेल/Ēीस सील)  

D) The Axle Box Cover (एÈसल बॉÈस कवर) 
Q6 - A crack on the inner ring (cone) of a roller bearing is most likely to be detected during 
which type of maintenance activity?  

Q6 - रोलर बेयǐरगं के आंतǐरक ǐरगं (कोन) पर दरार (Đैक) को सबसे 
अͬधक ͩकस Ĥकार के रखरखाव गǓतͪवͬध के दौरान पता लगाया जाता है? 
A) Routine trip examination. (राउंड ǑĚप अनुर¢ण) 

B) Wheel profiling (पǑहयɉ कȧ Ĥोफाइͧलगं).  
C) POH/Bearing Disassembly and Inspection (पीओएच/बेयǐरगं को खोलना और 
Ǔनरȣ¢ण).  
D) Water tank cleaning.  पानी कȧ टंकȧ कȧ सफाई. 



Q7 - What action must be taken immediately upon detecting a "Hot Box" condition on a 
running train?  

Q7 - चलती Ěेन मɅ "हॉट बॉÈस" िèथǓत का पता चलने पर तुरंत Èया 
कार[वाई कȧ जानी चाǑहए? 
A) Reduce the train speed to 100 km/h and continue to the destination.  Ěेन कȧ गǓत को 
100 ͩकमी/घंटा तक कम करɅ और गंतåय तक आगे बढ़Ʌ। 
B) Apply the emergency brake and stop the train immediately for examination. 

आपातकालȣन Ħेक लगाएं और जांच के ͧलए Ěेन को तुरंत रोकɅ । 
C) Inform the guard and driver to increase the air pressure. गाड[ और Ĝाइवर को हवा 
का दबाव बढ़ाने के ͧलए सूͬ चत करɅ। 
D) Continue running until the next scheduled halt for inspection. Ǔनरȣ¢ण के ͧलए 
अगल ेǓनधा[ǐरत पड़ाव तक चलते रहɅ। 
Q8 - The presence of excessive end play (longitudinal movement) in a roller bearing 
assembly can be an indication of:  

Q8 - रोलर बेयǐरगं असɅबलȣ मɅ अ×यͬधक एंड Üले (अनुदैÚय[ गǓत) ͩकसकȧ 
ओर संकेत कर सकता है? 
A) Insufficient grease quantity.  अपया[Üत Ēीस माğा 
B) Loose/Worn out End Cap/Back Plate  ढȣला/Ǔघसा हुआ एंड कैप/बकै Üलेट. 
C) Over-tightening of the axle box cover bolts. एÈसल बॉÈस कवर बोãट को अͬधक 
कसना। 
D) Defective slack adjuster. दोषपूण[ èलैक एडजèटर 

Q9 - Why is it essential to use specified grease (e.g., lithium-based AP-2 grease) for roller 
bearings instead of any general-purpose grease?  

Q9 - रोलर बेयǐरगं के ͧलए ͩकसी भी सामाÛय-उɮदेæय वाले Ēीस के बजाय 
ǓनǑद[çट Ēीस (जैसे, ͧलͬथयम-आधाǐरत AP-2 Ēीस) का उपयोग करना Èयɉ 
आवæयक है? 
A) The specified grease is cheaper and more readily available.   

ǓनǑद[çट Ēीस सèता और आसानी से उपलÞध है 
B) It helps to increase the electrical conductivity of the axle. यह धुरȣ कȧ ͪवɮयुत 
चालकता बढ़ाने मɅ मदद करता है। 
C) The specified grease has the correct temperature stability and lubrication properties for 

high-speed operation. ǓनǑद[çट Ēीस मɅ उÍच गǓत संचालन के ͧलए सहȣ तापमान 
िèथरता और लǒूĦकैशन गणु होते हɇ। 



D) It prevents the axle box from getting painted. यह एÈसल बॉÈस को पɅट होने से 
रोकता है 
Q10 - A primary cause of roller bearing failure due to sub-optimal lubrication is:  

Q10 - सब-ऑिÜटमल लǒूĦकेशन के कारण रोलर बेयǐरगं कȧ ͪवफलता का एक Ĥाथͧमक कारण है:) 

A) Excessive tightening of the side bearers.  साइड ǒबयरस[ का अ×यͬधक कसाव 
B) Contamination of the grease with water, dirt, or foreign particles.  पानी, गंदगी या 
ͪवदेशी कणɉ स ेĒीस का संदूͪ षत होना। 
C) Rusting of the coach body panel.  कोच बॉडी पैनल मɅ जगं लगना। 
D) Worn-out brake blocks.  Ǔघसे हुए Ħके Þलॉक. 
Q11 - What is the condemning limit (minimum permissible diameter) for the wheels of a 
BG ICF coach?  

 

Q11 - बीजी ICF कोच के पǑहयɉ के ͧलए Ûयूनतम अनुमेय åयास Èया है? 
A) 845 mm  
B) 837 mm  
C) 813 mm  
D) 825 mm 
Q12 - The wheel defect characterized by a localized flat spot on the tread, often caused by 
skidding due to brake binding or a WSP (Wheel Slide Protection) failure, is known as:  

Q12 - पǑहए का वह दोष िजसमɅ चलने वालȣ सतह (Ěेड) पर एक èथानीय 
समतल èथान बन जाता है, जो अÈसर Ħके बाइंͫडगं या åहȣल èलाइड 
ĤोटेÈशन ͪवफलता के कारण ͩफसलने स ेहोता है, Èया कहलाता है ? 
A) Sharp Flange (नुकȧला Ýलɇज)  

B) Hollow Tyre (खोखला टायर)  

C) Flat Tyre (Ýलैट टायर)  

D) Spread Rim (फैला हुआ ǐरम) 

Q13 - What is the maximum permissible limit for a Flat Tyre in ICF and LHB coaching 
stock before its withdrawal from service?  

 

Q13 - सेवा से हटाने से पहले ICF और LHB कोͬचगं èटॉक मɅ Ýलैट टायर  
कȧ अͬधकतम अनुमये सीमा Èया है? 
A) 40 mm  
B) 50 mm  
C) 60 mm  
D) 75 mm 



Q14 - What is the maximum permissible difference in the tread diameter of the two wheels 
mounted on the same axle for both ICF and LHB coaches?  

Q14 - ICF और LHB दोनɉ कोचɉ के ͧलए एक हȣ धुरे (एÈसेल) पर लगे दो 
पǑहयɉ के åयास मɅ अͬधकतम अनुमेय अंतर Èया है? 
A) 0.5 mm  
B) 1.0 mm  
C) 2.0 mm  
D) 5.0 mm 
Q15 - Which defect gauge is used to check Thin Flange, Sharp Flange, Deep Flange, and 
Hollow Tyre defects on the wheel?  

 

Q15 - पǑहए पर पतला Ýलɇज, नुकȧला Ýलɇज, गहरा Ýलɇज और खोखला 
टायर दोषɉ कȧ जाँच के ͧलए ͩकस दोष गेज (defect gauge) का उपयोग 
ͩकया जाता है? 
A) Tyre Defect Gauge टायर ͫडफेÈट गेज  

B) Wheel Distance Gauge åहȣल ͫडèटɅस गेज  

C) Brake Disc Thickness Gauge Ħेक ͫडèक ͬथÍÈनेस गेज  

D) Axle Crack Detection Gauge एÈसेल Đैक ͫडटेÈशन गेज  

Q16 - What is the minimum permissible Flange Thickness for ICF and LHB coaching 
wheels at the condemning stage ? 

 

Q16 - ICF और LHB कोͬचगं पǑहयɉ के ͧलए Ǔनदंा चरण (condemning stage) पर 

Ûयूनतम अनुमेय Ýलɇज मोटाई Èया है? 
A) 28.5 mm  
B) 25.0 mm  
C) 22.0 mm 
D) 16.0 mm 
Q17 - Which type of wheel defect is primarily associated with intense localized heating 
due to severe brake binding, leading to the formation of fine cracks across the tread?  

Q17 - ͩकस Ĥकार का पǑहया दोष मÉुय Ǿप स ेगंभीर Ħके बाइंͫडगं के कारण तीĭ 

èथानीयकृत हȣǑटंग स ेजुड़ा है, िजसस ेचलने वालȣ सतह पर महȣन दरारɅ बन जाती हɇ? 

A) Shelled Tread (शैल हुआ Ěेड)  

B) Spread Rim (फैला हुआ ǐरम)  

C) Thermal Cracks/Heat Checks (थम[ल दरारɅ/हȣट चेक)  

D) Grooved Axle (खांचेदार धुरा) 



Q18 - The process of restoring the wheel profile to the standard shape by machining off the 
worn material is called:  

Q18 - Ǔघस ेहुए पदाथ[ को मशीǓनगं करके पǑहए कȧ Ĥोफाइल को मानक आकार मɅ बहाल करने कȧ 
ĤͩĐया Èया कहलाती है? 

A) Wheel Surfacing  åहȣल सरफेͧसगं  

B) Wheel Honing  åहȣल होǓनगं  

C) Tyre Turning  टायर टǓनɍग  

D) Wheel Polishing åहȣल पोͧलͧशगं  

Q19 - What is the maximum permissible variation in wheel diameter between the two 
bogies of the same LHB coach?  

Q19 - एक हȣ LHB कोच कȧ दोनɉ बोͬगयɉ के बीच पǑहए के åयास मɅ अͬधकतम 

अनुमये अंतर Èया है? 

A) 5 mm  
B) 8 mm  
C) 13 mm  
D) 20 mm 
Q20 - During wheel replacement in the workshop, the wheel disc is fixed to the axle using 
which method?  

Q20 - वक[ शॉप मɅ पǑहया बदलने के दौरान, पǑहए कȧ ͫडèक को धुरे (एÈसेल) पर ͩकस 

ͪवͬध का उपयोग करके लगाया जाता है? 

A) Key and Cotter joint (कंुजी और कॉटर जोड़)  

B) Bolt and Nut fixing (बोãट और नट से कसना)  
C) Shrunk Fit/Interference Fit (Įंक ͩफट/इंटरफेरɅस ͩफट)  

D) Welding (वेिãडंग) 
Q21 - Which component of a railway coach is most prone to corrosion damage, 
particularly in the vicinity of toilet areas, due to constant moisture and poor drainage?  

Q21 - रेलवे कोच का कौन सा घटक लगातार नमी और खराब जल Ǔनकासी के कारण, 

ͪवशेष Ǿप स ेशौचालय ¢ेğɉ के पास, सं¢ारण ¢Ǔत के ͧलए सबस ेअͬधक 

अǓतसंवेदनशील है? 

A) Headstock (हेडèटॉक)  

B) Solebar (सोलबार)  

C) Trough Floor/Trough Plate (Ěॉफ़ āलोर/Ěॉफ़ Üलेट)  

D) Roof Sheet (छत कȧ चादर) 

 



Q22 - In an ICF coach, a heavily corroded Solebar is typically repaired by:  

Q22 - (एक ICF कोच मɅ, गंभीर Ǿप स ेसं¢ाǐरत (corroded) Solebar कȧ मरàमत 

सामाÛयतः कैसे कȧ जाती है?) 

A) Applying a thick coat of anti-corrosive paint only.  केवल सं¢ारणरोधी पɅट कȧ एक 
मोटȣ परत लगाना 
B) Cutting and welding a patch plate (Dolly Repair). पैच Üलेट को काटना और 
वेिãडगं करना (डॉलȣ ǐरपेयर) 
C) Completely replacing the entire underframe structure. सàपूण[ अंडरĥेम संरचना को 
पूरȣ तरह से बदलना। 
D) Filling the corroded area with cement mortar. जंग लगे ¢ेğ को सीमɅट मोटा[र से 
भरना 
Q23 - What is the primary function of the Destruction Tube located in the ICF coach 
underframe, and how does its corrosion affect safety?  

Q23 - ICF कोच के अंडरĥेम मɅ िèथत ͫडèĚÈशन ɪयूब का Ĥाथͧमक काय[ Èया है, 

और इसका सं¢ारण सरु¢ा को कैस ेĤभाͪवत करता है?) 

A) It serves as a water drainage channel; corrosion causes water stagnation. यह जल 
Ǔनकासी चैनल के Ǿप मɅ काय[ करता है; स¢ंारण के कारण जल का ठहराव 
हो जाता है। 
B) It connects the bogie to the body; corrosion affects ride quality.   यह बोगी को बॉडी 
से जोड़ता है; जगं सवारȣ कȧ गुणवƣा को Ĥभाͪवत करती है 
C) It is a crushable member for energy absorption during collision; corrosion reduces 

crashworthiness.   यह टÈकर के दौरान ऊजा[ अवशोषण के ͧलए एक कुचलने 
योÊय सदèय है; स¢ंारण के कारण इसकȧ दघु[टना¢मता कम हो जाती है। 
D) It houses the air brake pipe; corrosion causes air leakage.  इसमɅ एयर Ħेक पाइप 
लगा होता है; जगं के कारण हवा का ǐरसाव होता है 
Q24 - Which instrument is most commonly used in workshops and sick lines to check the 
residual thickness of a corroded sheet metal part (like Trough Plate or Solebar) to 
determine if it requires replacement?  

Q24 - काय[शालाओं और ͧसक लाइनɉ मɅ स¢ंाǐरत चादर धातु वाले भाग (जैस े

Trough Plate या Solebar) कȧ अवͧशçट मोटाई (residual thickness) कȧ जांच करने के 

ͧलए सबस ेअͬधक ͩकस उपकरण का उपयोग ͩकया जाता है, ताͩक यह Ǔनधा[ǐरत ͩकया 
जा सके ͩक इस ेबदलने कȧ आवæयकता है या नहȣं? 



A) Vernier Caliper (वǓन[यर कैͧलपर)  

B) Micrometer (माइĐोमीटर)  

C) Ultrasonic Thickness Gauge (UTG) (अãĚासोǓनक मोटाई गेज)  

D) Load Testing Machine (भार परȣ¢ण मशीन) 
Q25 - The Headstock of a coach (both ICF and LHB) is structurally important as it is the 
point of attachment for:  

Q25 - कोच का Headstock (हेडèटॉक) ( ICF और LHB दोनɉ) संरचना×मक Ǿप स े

मह×वपूण[ है Èयɉͩक यह ͩकसके जुड़ाव का ǒबदं ुहै? 

A) Side Bearer Pads (साइड बेयरर पैड)  

B) Primary Dampers (Ĥाथͧमक डàैपर)  

C) Coupling Gear (CBC or Screw Coupler) (कपͧलगं ͬगयर (CBC या èĐू कपलर)  

D) Anti-roll Bar (एंटȣ-रोल बार) 
Q26 - Why are LHB coaches generally less prone to severe trough floor corrosion 
compared to older ICF coaches in the same service conditions?  

Q26 - समान सेवा पǐरिèथǓतयɉ मɅ पुराने ICF कोचɉ कȧ तुलना मɅ LHB कोच आमतौर 

पर गंभीर Trough Floor स¢ंारण के ĤǓत कम संवेदनशील Èयɉ होत ेहɇ? 

A) LHB coaches use aluminium alloy underframes.  एलएचबी कोचɉ मɅ एãयूमीǓनयम 
ͧमĮ धातु के अडंरĥेम का उपयोग ͩकया जाता है 
B) LHB coaches have a pressurized floor system.  एलएचबी कोचɉ मɅ दबावयुÈत फश[ 
Ĥणालȣ होती है 
C) LHB coaches use Stainless Steel for the trough plate/floor area.  एलएचबी कोचɉ मɅ 
Ěफ Üलेट/फश[ ¢ेğ के ͧलए èटेनलेस èटȣल का उपयोग ͩकया जाता है। 
D) LHB coaches have better air conditioning which reduces humidity. एलएचबी कोचɉ 
मɅ बेहतर एयर कंडीशǓनगं होती है िजसस ेआġ[ता कम होती है 
Q27 - During corrosion repair, if the thickness of the Solebar reduces to below the 
condemning limit, the recommended action is generally:  

Q27 - स¢ंारण मरàमत के दौरान, यǑद Solebar कȧ मोटाई Ǔनदंा सीमा 
(condemning limit) स ेनीचे हो जाती है, तो सामाÛयतः अनुशंͧसत कार[वाई Èया है? 

A) Re-painting the area with epoxy primer. इपॉÈसी Ĥाइमर स े¢ेğ को पुनः रंगना 
B) Applying a fibreglass patch.  फाइबरÊलास पैच लगाना 



C) Welding a doubler plate over the entire corroded area.  संपूण[ स¢ंाǐरत ¢ेğ पर 
डबलर Üलेट वेिãडगं करना 
D) Cutting out the affected section and replacing it with a new section of the correct 

profile.  Ĥभाͪवत भाग को काटकर उसके èथान पर सहȣ Ĥोफ़ाइल का नया 
भाग लगाना 
Q28 - Corrosion around the centre pivot seating (where the body rests on the bogie) of an 
ICF coach is particularly dangerous because:  

Q28 - एक ICF कोच के सɅटर ͪपवट सीǑटंग (जहा ंबॉडी बोगी पर Ǒटकȧ होती है) के 

आसपास स¢ंारण ͪवशषे Ǿप स ेखतरनाक होता है Èयɉͩक:) 

A) It causes noise and vibration. इससे आवाज़ और कàपन होता है  

B) It affects the functioning of the brake blocks. यह Ħके Þलाक कȧ काय[ Ĥणालȣ को 
Ĥभाͪवत करता है  

C) It compromises the stability and load-carrying capacity of the body over the bogie, 

potentially leading to derailment.  इससे बोगी पर बॉडी कȧ िèथरता और भार वहन 
करन ेकȧ ¢मता Ĥभाͪवत होती है, िजससे संभाͪवत Ǿप स ेपटरȣ से उतरन े
कȧ संभावना बढ़ जाती है 

D) It reduces the coach speed. यह कोच कȧ गǓत को कम करता है  

Q29 - When replacing a section of the Trough Floor plate in an ICF coach, which type of 
welding is typically mandated due to its high strength and quality?  

Q29 -  एक ICF कोच मɅ Trough Floor Üलेट के एक सÈेशन को बदलत े
समय, उसकȧ उÍच शिÈत और गुणवƣा के कारण आमतौर पर ͩकस Ĥकार 
कȧ विेãडगं अǓनवाय[ होती है? 
A) Gas Welding (गैस वेिãडगं)  

B) Spot Welding (èपॉट वेिãडगं)  

C) Metal Inert Gas (MIG) or Shielded Metal Arc Welding (SMAW) (MIG या SMAW 

वेिãडगं)  

D) Soldering (सोãडǐरगं) 

Q30 - To prevent future Trough Floor corrosion during POH (Periodic Overhaul) in an ICF 
coach, what is a standard maintenance practice applied to the interior surface of the trough 
plate?  

Q30 - ICF कोच मɅ POH (आवͬधक ओवरहाल) के दौरान भͪवçय के 
Trough Floor स¢ंारण को रोकन ेके ͧलए, Trough Plate कȧ आंतǐरक 
सतह पर लाग ूएक मानक रखरखाव अßयास Èया है? 



A) Covering it with a thick rubber mat. रबर मटै से ढकना  
B) Installing additional heating elements. और हȣǑटंग एͧलमɅट लगाना 
C) Applying Bituminous or Epoxy anti-corrosive compounds/paint.  ǒबटुͧमनस या एंटȣ 
कोरȾͧसव पɅट लगाना  
D) Drilling extra drainage holes randomly. यहाँ वहां अǓतǐरÈत Ĝेनेज होल बनाना  
Q31 - What is the function of the Yaw Damper fitted on LHB (FIAT) bogies?  

Q31 - LHB (FIAT) बोͬगयɉ पर लगे याव डàैपर (Yaw Damper) का काय[ Èया है?) 

A) To control vertical (up and down) movement.  ऊÚवा[धर (ऊपर और नीचे) गǓत को 
Ǔनयǒंğत करन ेके ͧलए 

B) To absorb the braking forces.  Ħेͩकंग बलɉ को अवशोͪषत करन ेके ͧलए 

C) To dampen the snaking or hunting (lateral oscillations) movement at high speeds. उÍच 
गǓत पर सपȸलȣ या पाæव[ दोलन/ हंǑटंग गǓत को कम करन ेके ͧलए  

D) To control the centrifugal force on curves.  वĐɉ पर अपकेÛġȣय बल को Ǔनयǒंğत 
करन ेके ͧलए। 

Q32 - The main difference in the Draft Gear arrangement between an ICF coach with a 
Screw Coupler and an LHB coach with a CBC (Centre Buffer Coupler) is:  

 

Q32 - Screw Coupler वाले ICF कोच और CBC वाले LHB कोच के 
Draft Gear (ĜाÝट ͬगयर) åयवèथा मɅ मÉुय अतंर Èया है? 
A) LHB uses a Slack Adjuster and ICF does not. एल एच बी कोच मɅ èलैक 
एडजèटर Ĥयोग होता है, आई सी ऍफ़ कोच मɅ नहȣं  
B) ICF uses an Anchor Link, while LHB uses a Traction Rod. आई सी ऍफ़ कोच मɅ 
एंकर ͧलकं जबͩक एल एच बी कोच मɅ ĚैÈशन रोड Ĥयोग होता है  

C) ICF uses Side Buffers and a separate Screw Coupler, while LHB integrates buffering 

and coupling in the CBC.   आईसीएफ साइड बफ़स[ और एक अलग èĐू कपलर 
का उपयोग करता है, जबͩक एलएचबी, सीबीसी मɅ बफǐरगं और कपͧलगं को 
एकȧकृत करता है। 

D) LHB has a pneumatic draft gear, and ICF has a hydraulic one. एलएचबी मɅ वायवीय 
ĜाÝट ͬगयर होता है, और आईसीएफ मɅ हाइĜोͧलक होता है 

 



Q33 - What is the significance of the SS-2 schedule for LHB coaches, concerning their 
bogie maintenance?  

Q33 - LHB कोचɉ के ͧलए SS-2 शɬेयूल उनके बोगी रखरखाव के संबंध मɅ 
Èया मह×व रखता है? 
A) Every trip (D1) inspection.  हर ǑĚप जांच D1 मɅ  
B) Half-yearly examination (D3). अध[ वाͪष[क जांच D3 मɅ  
C) Intermediate Overhaul, typically every 36 months / 12 lakh km.  मÚयवतȸ ओवरहाल, 
आमतौर पर हर 36 महȣने / 12 लाख ͩकमी. 
D) Minor repair at sick line. ͧसक लाइन मɅ माइनर रखरखाव  
Q34 - In the Air Brake system, the volume of air required for braking is stored in the:  

Q34 - (Air Brake ͧसèटम मɅ, Ħेͩकंग के ͧलए आवæयक हवा कȧ माğा कहा ँसंĒǑहत होती है?) 

A) Brake Cylinder (BC)  Ħेक ͧसलɅडर 

B) Brake Pipe (BP)  Ħेक पाइप 

C) Auxiliary Reservoir (AR) औिÈसलारȣ ǐरजवा[यर   
D) Control Valve (CV) कंĚोल वाãव 

Q35 - What is the main role of the Centre Pivot in an ICF bogie assembly?  

Q35 - एक ICF बोगी असɅबलȣ मɅ Centre Pivot (सɅटर ͪपवट) कȧ मÉुय भूͧमका Èया है?) 

A) To provide additional damping. अǓतǐरÈत डंͪ पगं Ĥदान करना  
B) To transmit Tractive / braking forces to the bogie. बोगी को कष[ण / Ħैͩकंग बल 
पहँुचाना  
C) To transmit the body load to the bogie and allow swiveling (turning). बॉडी के भार 
को बोगी तक पहँुचाना तथा घूमने मɅ सहायता करना  
D) To limit the movement of the axle box. एÈसेल बॉÈस का Ǒहलना रोकना  
Q36 - If the Brake Pipe pressure drops below the prescribed level in a train, the 
Distributor Valve (DV) immediately causes:  

Q36 - यǑद Ěेन मɅ Ħेक पाइप का दबाव Ǔनधा[ǐरत èतर स ेनीचे चला जाता है, तो Distributor Valve 

(DV) तुरंत Èया करता है? 

A) Auxiliary Reservoir (AR) to charge. औिÈसलारȣ ǐरजवा[यर मɅ हवा भरना  
B) Brake Cylinder (BC) to release air. Ħेक ͧसͧलडंर से हवा Ǔनकालना  
C) Locomotive to increase power. लोकोमोǑटव कȧ सकती बढाना  
D) Brake Cylinder (BC) to apply air (brake application). Ħेक ͧसͧलडंर मɅ हवा भरना 
(Ħेक लगाना) 



Q37 - Which material is typically used for the manufacture of the seat and berth cushions 
in both ICF and LHB non-AC coaches?  

Q37 - ICF और LHB दोनɉ नॉन-एसी कोचɉ मɅ सीट और बथ[ कुशन के Ǔनमा[ण के ͧलए आमतौर पर 

ͩकस सामĒी का उपयोग ͩकया जाता है? 

A) Coir Foam (कॉयर फोम)  
B) Natural Rubber (ĤाकृǓतक रबर)  
C) Polyurethane (PU) Foam (पॉलȣयूरेथेन (PU) फोम)  
D) Feather Down (पंख का रोआ)ं 
Q38 - The interior paneling and ceiling sheets in modern LHB coaches are primarily made 
of which material, known for its fire-retardant properties?  

Q38 - आधुǓनक LHB कोचɉ मɅ आंतǐरक पैनͧलगं और छत कȧ चादरɅ मÉुय Ǿप से ͩकस सामĒी स े

बनी होती हɇ, जो अपने अिÊनरोधी गुणɉ के ͧलए जानी जाती है? 

A) MDF (Medium-density fibreboard) मÚयम डɅͧसटȣ फाइबर बोड[  
B) Plywood (Üलाईवुड)  

C) Stainless Steel Sheet (èटेनलेस èटȣल शीट)  
D) FRP (Fibre Reinforced Plastic) or Composite Materials   (फाइबर Ĥबͧलत Üलािèटक) 

या कंपोिजट सामĒी 
Q39 - The Side Wall and Roof Insulation material used in AC coaches for maintaining 
temperature is typically:  

Q39 - AC कोचɉ मɅ तापमान बनाए रखने के ͧलए साइड वॉल और छत इÛसुलेशन सामĒी के Ǿप मɅ 
आमतौर पर ͩकसका उपयोग ͩकया जाता है? 

A) Water-soaked cloth (पानी से भीगा कपड़ा)  
B) Solid Concrete (ठोस कंĐȧट)  
C) Glass Wool or Rock Wool (Êलास वूल या रॉक वूल)  
D) Foam Rubber (फोम रबर) 
Q40 - In the LHB coach braking system, what is the nominal diameter of the Brake Disc?  

 

Q40 - LHB कोच Ħेͩ कंग ͧसèटम मɅ, Ħके ͫडèक का लगभग åयास 
(nominal diameter) ͩकतना होता है? 

 
A) 610 mm  
B) 720 mm  
C) 580 mm  
D) 380 mm 



Q41 - What is the standard material used for the main water pipeline running throughout 
the length of both ICF and LHB coaches on the underframe?  

Q41 -  ICF और LHB दोनɉ कोचɉ मɅ अंडरĥेम पर कोच कȧ पूरȣ लंबाई मɅ चलने वालȣ 
मÉुय पानी कȧ पाइपलाइन के ͧलए उपयोग कȧ जाने वालȣ मानक सामĒी Èया है? 

A) Lead (सीसा)  
B) Cast Iron (ढलवाँ लोहा)  
C) Galvanized Iron (GI) or Stainless Steel (SS) (जèती लोहा (GI) या èटेनलेस èटȣल 

(SS))  

D) Copper (ताँबा) 
Q42 - To test a repaired water tank for leakage, what is the generally accepted method used 
in railway workshops?  

Q42 - रेलवे वक[ शॉप मɅ ǐरसाव कȧ जांच के ͧलए मरàमत ͩकए गए पानी कȧ टंकȧ का परȣ¢ण करन ेके 

ͧलए आमतौर पर कौन सी ͪवͬध का उपयोग ͩकया जाता है? 

A) Sound (Acoustic) Testing (ÚवǓन परȣ¢ण)  

B) Vacuum Testing (वैÈयूम परȣ¢ण)  

C) Hydrostatic Pressure Testing (जलèथैǓतक दबाव परȣ¢ण)  

D) Ultrasonic Flow Testing (अãĚासोǓनक Ĥवाह परȣ¢ण) 
Q43 – In a coach, small holes or cracks in a Stainless Steel tank are typically repaired by 
which method?  

Q43 – कोच कȧ Stainless Steel कȧ टंकȧ मɅ छोटे छेद या दरारɉ कȧ मरàमत आमतौर 

पर ͩकस ͪवͬध स ेकȧ जाती है? 

A) Applying Epoxy adhesive (एपॉÈसी ͬचपकने वाला)  
B) Riveting a patch (एक पैच ǐरवǑेटगं)  

C) TIG or MIG Welding (TIG या MIG वेिãडगं)  

D) Soldering (सोãडǐरगं) 

Q44 - In an ICF bogie, where are the Primary Coil Springs located?  

Q44 - एक ICF बोगी मɅ, Ĥाथͧमक कॉइल िèĤंÊस (Primary Coil Springs) कहा ँ
िèथत होते हɇ? 

A) Between the bogie bolster and the underframe.  
B) Near the side buffers.  

C) Between the Axle Box and the Bogie Frame (एÈसल बॉÈस और बोगी ĥेम के बीच)  

D) Inside the Dash Pot assembly. 

 
Q45 - Which coach type generally utilizes Coil Springs in the Primary Suspension stage? 



Q45 - कौन सा कोच Ĥकार Ĥाथͧमक सèपɅशन चरण मɅ कॉइल िèĤÊंस का 
उपयोग करता है? 
A) Only LHB coaches. केवल एलएचबी कोच मɅ  
B) Only ICF coaches. केवल आईसीऍफ़ कोच मɅ  
C) Both ICF and LHB coaches.  आईसीऍफ़  और एलएचबी दोनɉ कोच मɅ  

D) Neither ICF nor LHB coaches. ना हȣ आईसीऍफ़ और ना हȣ एलएचबी कोच मɅ  
Q46 - The coil springs used in railway coaches are typically made of which type of 
material for high strength and fatigue resistance?  

Q46 - रेलवे कोचɉ मɅ उपयोग ͩकए जान ेवाले कॉइल िèĤंÊस उÍच शिÈत 
और थकान ĤǓतरोध के ͧलए आमतौर पर ͩकस Ĥकार कȧ सामĒी स ेबने होत े
हɇ? 
A) High-Carbon Steel or Silicon-Manganese Steel. उÍच काब[न èटȣल या ͧसͧलकॉन-
मɇगनीज èटȣल 
B) Cast Iron. कÍचा लोहा 
C) Brass. पीतल 

D) Aluminium Alloy.  एãयूͧमǓनयम ͧमĮ धातु 
Q47 - During spring testing, the Free Height (मÈुत ऊँचाई) of the coil spring is measured to 
check for : 

Q47 - : िèĤगं परȣ¢ण के दौरान, कॉइल िèĤंग कȧ मÈुत ऊँचाई 
(Free Height) कȧ जाँच ͩकसके ͧलए कȧ जाती है? 
A) Hardness of the material.  सामĒी कȧ कठोरता 
B) Diameter of the wire.   तार का åयास 

C) Permanent Set or Loss of Camber/Height  èथायी सेट या कैमबर / ऊँचाई घटना   

D) Surface corrosion rate. सतह सं¢ारण दर 
Q48 - The standard primer coat applied to the exterior steel body of both ICF and LHB 
coaches before painting is typically rich in:  

Q48 - ICF और LHB दोनɉ कोचɉ कȧ बाहरȣ èटȣल बॉडी पर पɅǑटगं स ेपहले 
लगाया जाने वाला मानक Ĥाइमर कोट (primer coat) आमतौर पर ͩकसमɅ 
समɮृध होता है? 
A) Titanium Dioxide टाइटेǓनयम डाइऑÈसाइड 

B) Copper Sulphate कॉपर सलफेट 



C) Zinc Chromate or Zinc Phosphate  िजंक Đोमेट या िजकं फॉèफेट  

D) Calcium Carbonate कैिãशयम काबȾनेट 

Q49 - The total number of coats (Primer, Intermediate, and Finish) applied to the exterior 
of an LHB coach during POH to achieve the required Dry Film Thickness (DFT) is 
typically:  

Q49 - आवͬधक ओवरहाल के दौरान आवæयक Dry Film Thickness 
(DFT) ĤाÜत करने के ͧलए LHB कोच के बाहरȣ Ǒहèस ेपर लगाए गए कोटɉ 
(Ĥाइमर, इंटरमीͫडएट और ͩफǓनश) कȧ कुल संÉया ͩकतनी होती है? 
A) 1 to 2 coats. (1 से 2 कोट) 
B) 3 to 5 coats (3 स े5 कोट)  
C) 6 to 8 coats.  (6 से 8 कोट) 
D) Only a single coat of PU  (PU का केवल एक कोट) 
Q50 - Which instrument is used in the workshop to measure the thickness of the paint 
layers applied on the coach body?  

Q50 - कोच बॉडी पर लगाई गई पɅट परतɉ कȧ मोटाई मापने के ͧलए 
वक[ शॉप मɅ ͩकस उपकरण का उपयोग ͩकया जाता है? 
A) Vernier Caliper (वǓन[यर कैͧलपर)  
B) Micrometer (माइĐोमीटर)  
C) Elcometer (एãकोमीटर) 
D) Pyrometer (पायरोमीटर) 
Q51 - If a paint coat (e.g., intermediate coat) is applied prematurely before the previous 
coat is fully cured, it may result in a defect known as:  

Q51 - यǑद ͪपछलȣ कोट के परूȣ तरह स ेठȤक होने स ेपहले पɅट कोट 
(उदाहरण के ͧलए, इंटरमीͫडएट कोट) जãदȣ लगा Ǒदया जाता है, तो इसके 
पǐरणामèवǾप कौन सा दोष हो सकता है? 
A) Crazing or Scaling.  (Đेिज़गं या èकेͧलगं) 
B) Orange Peel effect.  (संतरे के Ǔछलके जैसा Ĥभाव) 
C) Cracking or Peeling (Lifting) (दरार या Ǔछलना (उठाव) 
D) Fading or Chalking. (लÜुत होना या चाक जैसा होना) 

 
Q52 - In the painting booth, maintaining a controlled environment with specific Humidity 
and Temperature is essential to prevent which major defect?  



Q52 - पɅǑटगं बूथ मɅ, ͪवͧशçट आġ[ता (Humidity) और तापमान को 
Ǔनयǒंğत वातावरण मɅ बनाए रखना ͩकस Ĥमुख दोष को रोकने के ͧलए 
आवæयक है? 
A) Excessive shading of color. (रंग का अ×यͬधक छायाकंन) 
B) Damage to the rubber fittings.  (रबर ͩफǑटंग को नकुसान) 
C) Blistering (formation of bubbles) or cissing (छाले पड़ना (बुदबुदɉ का बनना) या 
ͧसिèसंग)  
D) Paint color change.  (पɅट का रंग बदला) 
Q53 - The RDSO specification mandates that the exterior PU topcoat for LHB coaches 
must maintain a minimum level of Gloss Value for a specified period. This is checked 
using a:  

Q53 - RDSO èपेͧसͩफकेशन यह अǓनवाय[ करता है ͩक LHB कोचɉ के 
ͧलए बाहरȣ PU topcoat को एक ǓनǑद[çट अवͬध के ͧलए चमक मान 
(Gloss Value) का Ûयूनतम èतर बनाए रखना चाǑहए। इसकȧ जाँच ͩकसस े
कȧ जाती है? 
A) Colorimeter (कलरमीटर)  
B) Spectrophotometer (èपेÈĚोफोटोमीटर)  
C) Gloss Meter (Êलॉस मीटर)  
D) Hygrometer (हाइĒोमीटर) 
Q54 - The WSIS works on the principle that incentive is paid on the difference between the 
Allowed Time and the Time Taken. This difference is known as:  

Q54 - WSIS इस ͧसɮधांत पर काम करती है ͩक Ĥो×साहन अनुमत समय  
और ͧलए गए समय के बीच के अंतर पर Ǒदया जाता है। इस अंतर को Èया 
कहा जाता है? 
A) Efficiency Gap (द¢ता अतंर)  
B) Time Loss (समय हाǓन)  
C) Time Saved or Surplus Time (बचाया गया समय या अͬधशेष समय)  
D) Standard Deficit (मानक कमी) 

 
Q55 - Which railway body primarily governs the maintenance and revision of the Standard 
Times (Standard Hours) for the jobs performed under the WSIS?  



Q55 - WSIS के तहत ͩकए जान ेवाले कायɟ के ͧलए मानक समय (Standard Hours) के रखरखाव 

और संशोधन को मुÉय Ǿप स ेकौन सा रेलवे Ǔनकाय Ǔनयंǒğत करता है? 

A) Railway Board Ministry of Railways रेलवे बोड[  रेल मğंालय 

B) Zonal Railway Headquarters  जोनल रेलवे मÉुयालय 

C) Work Study Organization and Production Units  काय[ अÚययन संगठन और उ×पादन 

इकाइयाँ  
D) Controller of Accounts  लेखा Ǔनयंğक 

 
Q56 - In the incentive scheme, what is the term used for the Non-Productive Time 
component (such as tool collection, rest, fatigue allowance) included in the Standard Hour 
calculation?  

 

Q56 - Ĥो×साहन योजना मɅ, Standard Hour कȧ गणना मɅ शाͧमल Non-Productive Time (जसैे 
उपकरण संĒह, आराम, थकान भƣा) घटक के ͧलए ͩकस शÞद का उपयोग ͩकया जाता है? 

A) Lost Time (खोया हुआ समय)  
B) Set up Time (सेट अप समय)  
C) Allowance (भƣा)  
D) Indirect Labour Time (अĤ×य¢ Įम समय) 
Q57 - When a New Item of Work is introduced for which no Standard Hour exists, how is 
the work initially handled under the incentive scheme?  

 

Q57 - जब काय[ कȧ एक नई वèत ु(New Item of Work) शǾु कȧ जाती है 
िजसके ͧलए कोई मानक घंटे मौजूद नहȣं है, तो Ĥो×साहन योजना के तहत 
काय[ को शǾु मɅ कैसे Ǔनयǒंğत ͩकया जाता है? 
A) It is stopped until a Standard Hour is fixed. मानक घंटे Ǔनधा[रण तक काय[ रोका 
जाता है  

B) The worker quotes their own time. कम[चारȣ अपना समय खुद ͧलखत ेहɇ  
C) It is treated as Non-Incentive work until a Time Study is completed  टाइम èटडी पूरȣ 
होन ेतक इस ेगरै-Ĥो×साहन काय[ के Ǿप मɅ माना जाता है  

D) It is assigned the Standard Hour of a similar job. समान काय[ के घंटे Ǒदए जाते हɇ  
Q58 - If the Efficiency Index (EI) of a shop floor worker falls below 100% (75 BS), their 
incentive bonus for that period will be:  



Q58 - यǑद एक शॉप Ýलोर काय[कता[ का द¢ता सूचकाकं (EI) 100% (75 
BS) से नीचे आता है, तो उस अवͬध के ͧलए उनका Ĥो×साहन बोनस ͩकतना 
होगा? 
A) A reduced bonus proportional to the EI.  ई आई के अनुपात मɅ घटा हुआ बोनस  

B) Paid at a flat rate. Ýलैट रेट पर भुगतान  

C) Zero शÛूय  

D) Carried forward to the next month. अगले महȣने Ĥेͪ षत ͩकया जाता है  

Q59 - The incentive earnings calculation method primarily used in Indian Railway 
workshops is based on the:  

Q59 - भारतीय रेलवे काय[शालाओ ंमɅ मुÉय Ǿप स ेउपयोग कȧ जान ेवालȣ 
Ĥो×साहन आय गणना पɮधǓत ͩकस पर आधाǐरत है? 
A) Halsey Plan.  हãसी  Üलान  

B) Rowan Plan.  रोवान Üलान  

C) Modified Halsey Plan or Gantt Task and Bonus Plan  संशोͬधत हãसी Üलान या गɇट 
टाèक और बोनस Üलान  

D) Taylors Differential Piece Rate. टेलरस ͫडफरɅͧशयल पीस रेट  

Q60 - Before starting welding on a coach part, especially on thicker sections or certain 
alloy steels, the process of Pre-Heating is often mandatory. What is the main purpose of 
this step?  

 

Q60 -  कोच के Ǒहèस ेपर वेिãडगं शǾु करने स ेपहले, खासकर मोटे सÈेशन या कुछ 

ͧमĮ धातु èटȣãस पर, Ĥी-हȣǑटंग (Pre-Heating) कȧ ĤͩĐया अÈसर अǓनवाय[ होती है। 

इस चरण का मÉुय उɮदेæय Èया है?  

A) To make the weld bead look smoother. वेãड बीड समतल रहे  

B) To save on welding electrode consumption. वेिãडगं एलेÈĚोड़ कȧ खपत घटे  

C) To reduce the cooling rate and prevent cracking in the Heat Affected Zone (HAZ) 

शीतलन दर को कम करना और ताप Ĥभाͪवत ¢ेğ (HAZ) मɅ दरार को 
रोकना  
D) To clean the surface of oil and grease. सतह को तेल एव ंĒीस स ेसाफ़ रखना  

 
Q61 - Which type of respiratory protection should a welder use when welding materials 
like galvanized steel, which produce hazardous fumes containing zinc oxide?  



Q61 - जब कोई वेãडर जèती èटȣल जैसी सामĒी कȧ वेिãडगं करता है, 
िजससे िजंक ऑÈसाइड युÈत खतरनाक धुएं Ǔनकलते हɇ, तो उसे ͩकस Ĥकार 
कȧ æवसन सुर¢ा का उपयोग करना चाǑहए? 
A) Dust Mask (धूल माèक)  

B) Surgical Mask (सिज[कल माèक)  

C) Fume Extractor or Respirator with appropriate cartridge (Ýयूम एÈसĚैÈटर या 
उपयुÈत काǑĚ[ज के साथ रेिèपरेटर)  
D) No respiratory protection is needed (ͩकसी æवसन सुर¢ा कȧ आवæयकता नहȣ ंहै) 

Q62 - In MIG (Metal Inert Gas) welding used on LHB coach structures, which gas is most 
commonly used as the shielding gas for Mild Steel (MS)?  

Q62 - LHB कोच संरचनाओ ंपर उपयोग कȧ जान ेवालȣ MIG (Metal Inert 
Gas) वेिãडगं मɅ, Mild Steel (MS) के ͧलए शीिãडंग गैस के Ǿप मɅ सबस े
अͬधक कौन सी गैस का उपयोग ͩकया जाता है?) 
A) Argon only (केवल आग[न)  
B) Helium only (केवल हȣͧलयम)  
C) Carbon Dioxide (CO) or Argon mix (MAG welding) (काब[न डाइऑÈसाइड (CO 
या आग[न ͧमĮण (MAG विेãडंग)  
D) Oxygen (ऑÈसीजन) 
Q63 - What is the term for a common welding defect where the weld metal does not fully 
fuse with the base metal, often due to improper technique or inadequate cleaning?  

Q63 - एक सामाÛय वेिãडगं दोष के ͧलए Èया शÞद है जहाँ वãेड धातु 
आधार धातु के साथ पूरȣ तरह से Ýयूज नहȣं होती है, जो अÈसर अनुͬचत 
तकनीक या अपया[Üत सफाई के कारण होती है? 
A) Porosity (सरंĢता)  
B) Slag Inclusion (èलैग समावेशन)  
C) Lack of Fusion or Penetration (Ýयूजन या Ĥवेश कȧ कमी)  
D) Undercut (अंडरकट) 

 
Q64 - Which type of Non-Destructive Testing (NDT) is most suitable for detecting surface 
cracks in non-ferrous (non-magnetic) welded coach components like aluminum parts (if 
applicable)?  



Q64 - गरै-लौह (गैर-चंुबकȧय) वेãडडे कोच घटकɉ जैस ेएãयूमीǓनयम पाɪ[स 
(यǑद लागू हो) मɅ सतहȣ दरारɉ का पता लगाने के ͧलए ͩकस Ĥकार का Non-
Destructive Testing (NDT) सबस ेउपयÈुत है? 
A) Magnetic Particle Inspection (MPI) मÊैनेǑटक पाǑट[कल इंèपेÈशन  

B) Dye Penetrant Testing  डाई पेनेĚɅट टेिèटंग 

C) Radiography  रेͫडयोĒाफȧ  
D) Ultrasonic Testing (UT) अãĚासोǓनक टेिèटंग  

Q65 - In MIG/MAG welding, what is the term for the process of manually striking the arc 
by briefly touching the electrode wire to the workpiece?  

Q65 - MIG/MAG वेिãडगं मɅ, इलेÈĚोड तार को स¢ंेप मɅ वक[ पीस स ेछूकर 
आक[  को मÛैयुअल Ǿप स ेĤÏवͧलत करन ेकȧ ĤͩĐया के ͧलए Èया शÞद है? 
A) High Frequency Starting (उÍच आवृͪ ƣ Ĥारंभ)  
B) Touch Start (टच èटाट[)  
C) Remote Starting (ǐरमोट Ĥारंभ)  
D) Pilot Arc Starting (पायलट आक[  Ĥारंभ) 
Q66 - How many days of Earned Leave (EL) is an industrial/workshop staff member, 
covered under the Factories Act, entitled to in one calendar year?  

Q66 - फैÈĚȣ अͬधǓनयम के तहत आने वाले औɮयोͬगक/वक[ शॉप कम[चाǐरयɉ 
को एक कैलɅडर वष[ मɅ ͩकतने Ǒदनɉ कȧ अिज[त अवकाश का अͬधकार होता है? 
A) 15 days  15 Ǒदन 

B) 20 days  20 Ǒदन  

C) 30 days  30 Ǒदन 

D) 10 days  10 Ǒदन  

Q67 - For a workshop staff member governed by the Factories Act, the Overtime 
Allowance (OTA) for work performed beyond the rostered hours is calculated normally at 
what rate?  

Q67 - फैÈĚȣ अͬधǓनयम के तहत शाͧसत वक[ शॉप कम[चाǐरयɉ के ͧलए, 
रोèटड[ घंटɉ से परे ͩकए गए काम के ͧलए ओवरटाइम भƣा (OTA) कȧ 
गणना Ĥाय: ͩकस दर पर कȧ जाती है? 
A) Straight Time Rate (सीधी समय दर)  

B) Double the Ordinary Rate of Wages (साधारण दर का दोगुना)  
C) One and a half times the Ordinary Rate (साधारण दर का डढ़े गुना)  



D) Triple the Ordinary Rate (साधारण दर का Ǔतगुना) 
Q68 - The Night Duty Allowance (NDA) is admissible to non-gazetted staff for duty 
performed between the hours of:  

Q68 - राǒğ ɬयूटȣ भƣा (NDA) अराजपǒğत कम[चाǐरयɉ को ͩकस समय के बीच कȧ गई 

ɬयूटȣ के ͧलए èवीकाय[ है? 

A) 6 PM to 6 AM (शाम 6 बजे स ेसुबह 6 बज ेतक)  

B) 9 PM to 6 AM (रात 9 बजे स ेसुबह 6 बजे तक)  

C) 10 PM to 6 AM (रात 10 बज ेस ेसुबह 6 बजे तक)  

D) 8 PM to 4 AM (रात 8 बजे स ेसुबह 4 बजे तक) 
Q69 - Dearness Allowance (DA) in the Indian Railways is revised twice a year based on 
the percentage increase in the:  

Q69 - भारतीय रेलवे मɅ महंगाई भƣा (DA) साल मɅ दो बार ͩकसमɅ ĤǓतशत 
वɮृͬध के आधार पर संशोͬधत ͩकया जाता है? 
A) Wholesale Price Index (थोक मãूय सूचकांक)  

B) National Income (राçĚȣय आय)  

C) All India Consumer Price Index (AICPI) (अͨखल भारतीय उपभोÈता मãूय सूचकाकं 
(AICPI))  

D) Gross Domestic Product (सकल घरेल ूउ×पाद) 

Q70 - What is the employee required to pay when utilizing a Privilege Ticket Order (PTO) 
for railway travel?  

Q70 - रेलवे याğा के ͧलए Privilege Ticket Order (PTO) का उपयोग 
करत ेसमय कम[चारȣ को Èया भुगतान करना आवæयक होता है?) 
A) Full Fare (पूरा ͩकराया)  
B) No fare at all (ǒबãकुल कोई ͩकराया नहȣं)  
C) One-third of the Basic Fare (मूल ͩकराए का एक-Ǔतहाई)  
D) Half of the Basic Fare (मूल ͩकराए का आधा) 
Q71 - The minimum efficiency required by a staff member to be eligible for Overtime 
Allowance (OTA) in an incentive-covered railway workshop is:  

Q71 - Ĥो×साहन-भƣा वाले रेलव ेवक[ शॉप मɅ ओवरटाइम भƣा (OTA) के ͧलए 
पाğ होने के ͧलए एक कम[चारȣ ɮवारा आवæयक Ûयूनतम द¢ता Èया है? 
A) 120% Efficiency (120% द¢ता)  
B) 75% Efficiency (75% द¢ता)  



C) There is no minimum efficiency requirement for OTA (OTA के ͧलए कोई 
Ûयूनतम द¢ता आवæयकता नहȣ ंहै) 
D) 100% Efficiency (100% द¢ता) 
Q72 - Effective Communication Skills for a supervisor primarily involve: ( 

Q72 - एक पय[वे¢क के ͧलए Ĥभावी संचार कौशल (Communication Skills) 
मɅ मुÉय Ǿप स ेÈया शाͧमल होता है? 
A) Speaking only Hindi or English (केवल Ǒहदंȣ या अंĒेजी बोलना)  
B) Sending emails to everyone (सभी को ईमले भेजना)  
C) Clearly transferring instructions, providing feedback, and active listening to staff 

(Ǔनदȶशɉ को èपçट Ǿप स ेèथानांतǐरत करना, ĤǓतͩĐया देना, और कम[चाǐरयɉ 
को सͩĐय Ǿप स ेसुनना)  
D) Avoiding all face-to-face interactions (सभी आमने-सामने कȧ बातचीत स ेबचना) 
Q73 - Which document is the formal invitation issued by the Railways to prospective 
suppliers, requesting them to submit their bids for the supply of specific materials? ( 

Q73 - संभाͪवत आपǓूत [कता[ओ ंको ͪवͧशçट सामĒी कȧ आपǓूत [ के ͧलए 
अपनी बोͧलया ँĤèततु करने का अनुरोध करते हुए रेलवे ɮवारा जारȣ ͩकया 
गया औपचाǐरक Ǔनमंğण कौन सा दèतावजे है? 
A) Purchase Order (Đय आदेश)  

B) Inspection Certificate (Ǔनरȣ¢ण Ĥमाण पğ)  

C) Tender Document or Request for Quotation (RFQ) (Ǔनͪवदा दèतावजे या कोटेशन के 

ͧलए अनुरोध (RFQ))  

D) Bill of Lading (लदान का ǒबल) 
Q74 - The primary objective of the Tender Committee during the procurement process is 
to:  

Q74 - खरȣद ĤͩĐया के दौरान Ǔनͪवदा सͧमǓत (Tender Committee) का Ĥाथͧमक उɮदेæय Èया है? 

A) Physically inspect the material. (भौǓतक Ǿप स ेसामĒी का Ǔनरȣ¢ण करना)  
B) Approve the budget for the purchase. (खरȣद के ͧलए बजट को मजूंरȣ देना)  
C) Scrutinize and evaluate the submitted bids for Technical and Commercial Suitability 

(तकनीकȧ और वाͨणिÏयक उपयुÈतता के ͧलए Ĥèतुत बोͧलयɉ कȧ जाँच और 
मãूयांकन करना)  
D) Write the specification for the item. (आइटम के ͧलए ͪवǓनदȶश ͧलखना) 
Q75 - The process of ABC Analysis is used in inventory control to:  



Q75 - इÛवɅĚȣ Ǔनयंğण मɅ ABC Analysis (एबीसी ͪवæलेषण) कȧ ĤͩĐया 
का उपयोग ͩकस ͧलए ͩकया जाता है? 
A) Calculate the Annual Budget Cost. (वाͪष[क बजट लागत कȧ गणना करना)  
B) Determine the Best supplier Choice. (सव[Įेçठ आपǓूत[कता[ ͪवकãप Ǔनधा[ǐरत 
करना)  
C) Classify inventory items based on their Annual Consumption Value (इÛवɅĚȣ आइटमɉ 
को उनके वाͪष[क खपत मãूय के आधार पर वगȸकृत करना)  
D) Account for Broken and Condemned material. (टूटȣ और Ǔनराकृत सामĒी का 
लेखा-जोखा रखना) 
Q76 - Materials procured specifically for a work order or a specific repair job, and not 
intended to be stocked permanently in the Stores Depot, are termed as:  

Q76 - सामĒी जो ͪवशेष Ǿप स ेͩकसी काय[ आदेश या ͩकसी ͪवͧशçट 
मरàमत काय[ के ͧलए खरȣदȣ जाती है, और िजसका उɮदेæय èटोस[ ͫडपो मɅ 
èथायी Ǿप स ेèटॉक करना नहȣं होता है, उस ेÈया कहा जाता है? 
A) Surplus Stores (अͬधशेष भंडार)  
B) Dead Stock (डडे èटॉक)  
C) Emergency Items (आपातकालȣन वèतुएं)  
D) Non-Stock Items (गैर-èटॉक आइटम) 
Q77 - The document prepared by a consuming department (like a workshop) to request the 
Stores Department to supply or procure necessary material is called a:  

Q77 - आवæयक सामĒी कȧ आपǓूत[ या खरȣद के ͧलए èटोर ͪवभाग स े
अनुरोध करने हेतु एक उपभोÈता ͪवभाग (जैसे एक वक[ शॉप) ɮवारा तैयार 
ͩकए गए दèतावेज़ को Èया कहा जाता है? 
A) Purchase Order (Đय आदेश)  
B) Bill of Supply (आपूǓत [ का ǒबल)  
C) Requisition or Indent (ǐरिÈविजशन या इंडÛेट)  
D) Inspection Note (Ǔनरȣ¢ण नोट) 
Q78- What is the maximum percentage for commutation of pension ? 

Q78- पɅशन के कàयुटेशन के ͧलए अͬधकतम ĤǓतशत Èया है? 

A) 40% 
B) 50% 
C) 60% 



D) Zero 
Q79 – Full form of GeM 

79 – GeM का पणू[ Ǿप 
A) General Engineering Market जनरल इंजीǓनयǐरगं माͩक[ ट  
B) Government e-Marketplace गवन[मɅट इ माͩक[ ट Üलेस  

C) Government Electrical Market गवन[मɅट इलेिÈĚकल माͩक[ ट  

D) None of the Above उपरोÈत कोई नहȣं  
Q80 - The ratio of the cost price (CP) and the selling price (SP) of an item is 5:6. What is 
the profit percentage?  

 

Q80 - एक वèत ुके Đय मãूय (CP) और ͪवĐय मãूय (SP) का अनुपात 
5:6 है। लाभ ĤǓतशत ͩकतना है?) 
A) 10%  
B) 15%  
C) 20%  
D) 25% 
Q81 - A workshop has 250 workers. If 12% of the workers are on leave, how many 
workers are present?  

 

Q81 - एक वक[ शॉप मɅ 250 कम[चारȣ हɇ। यǑद 12% कम[चारȣ छुɪटȣ पर हɇ, 
तो ͩकतन ेकम[चारȣ उपिèथत हɇ? 
A) 30  
B) 200 
C) 220 
D) 238 
Q82 - A laborer completes a POH (Periodic Overhaul) task in 20 days. If another laborer is 
50% more efficient, in how many days will the second laborer complete the same task?  

Q82 - एक मजदरू 20 Ǒदनɉ मɅ एक POH (Periodic Overhaul) काय[ पूरा 
करता है। यǑद दसूरा मजदरू 50% अͬधक कुशल है, तो दसूरा मजदरू उसी 
काय[ को ͩकतन ेǑदनɉ मɅ पूरा करेगा? 
A) 10 days (10 Ǒदन)  
B) 13.33 days (13.33 Ǒदन)  
C) 15 days (15 Ǒदन)  
D) 30 days (30 Ǒदन) 

Q83 - The average age of 5 supervisors in a section is 42 years. If a new supervisor joins, 
and the average age becomes 43 years, what is the age of the new supervisor? ( 



Q83 - एक सÈेशन मɅ 5 पय[वे¢कɉ कȧ औसत आयु 42 वष[ है। यǑद एक 
नया पय[वे¢क शाͧमल होता है और औसत आयु 43 वष[ हो जाती है, तो नए 
पय[वे¢क कȧ आयु Èया है? 
A) 45 years (45 वष[)  
B) 47 years (47 वष[)  
C) 48 years (48 वष[)  
D) 50 years (50 वष[) 
Q84 - Simplify: 5+3×(6−2)÷4  

Q84 - सरल करɅ: 5+3×(6−2)÷4 
A) 6 
B) 7 
C) 8 
D) 9 
Q85 - If A:B=2:3 and B:C=4:5, what is the ratio A:B:C?  

Q85 - यǑद A:B=2:3 और B:C=4:5 है, तो अनुपात A:B:C Èया है? 
A) 2:3:5  
B) 6:8:15  
C) 8:12:15  
D) 8:12:20 
Q86 - The radius of a cylindrical Brake Cylinder is 7 cm and its height is 10 cm. Assuming 

π=22/7, what is the volume of the cylinder in cm3?  

Q86 - एक बेलनाकार Brake Cylinder कȧ ǒğÏया 7 cm है और इसकȧ ऊँचाई 10 
cm है। π=22/7 मानते हुए, ͧसलɅडर का आयतन cm3 मɅ ͩकतना है? 
A) 440 cm3  
B) 700 cm3 
C) 1200 cm3 
D) 1540 cm3 
Q87 - A train 150 m long is traveling at 60 km/h. How long will it take to cross a platform 
250 m long?  

Q87 - 150 m लंबी एक Ěेन 60 km/h कȧ गǓत स ेयाğा कर रहȣ है। इस े
250 m लंब ेÜलेटफॉम[ को पार करन ेमɅ ͩकतना समय लगेगा? 
A) 24 seconds (24 सेकंड)  
B) 18 seconds (18 सेकंड)  
C) 24 seconds (24 सेकंड)  

D) 30 seconds (30 सेकंड) 
Q88 - A pipe can fill a water tank in 12 hours. Another pipe can empty the same tank in 18 
hours. If both pipes are opened simultaneously, in how many hours will the tank be full?  



Q88 - एक पाइप एक पानी कȧ टंकȧ को 12 घंटे मɅ भर सकता है। दसूरा 
पाइप उसी टंकȧ को 18 घंटे मɅ खालȣ कर सकता है। यǑद दोनɉ पाइप एक 
साथ खोले जात ेहɇ, तो टंकȧ ͩकतने घंटे मɅ भर जाएगी? 
A) 24 hours (24 घंटे)  
B) 30 hours (30 घंटे)  
C) 32 hours (32 घंटे)  
D) 36 hours (36 घंटे) 
Q89 - If sin θ=3/5, and θ is an acute angle, what is the value of tan θ?  

Q89 - यǑद sin θ= 3/5 है, और θ एक Ûयून कोण है, तो tan θ का मान 
Èया है? 
A) 4/3 
B) 3/4  
C) 2/3 
D) 5/4 
Q90 - A loss of 10% on a spare part converts into a profit of 5% when the selling price is 
increased by ₹45. What is the cost price (CP) of the spare part?  

Q90 - एक पजुȶ पर 10% कȧ हाǓन 5% के लाभ मɅ पǐरवǓत[त हो जाती है 
जब ͪवĐय मãूय मɅ ₹45 कȧ वɮृͬध कȧ जाती है। पजुȶ का Đय मूãय (CP) 
Èया है? 
A) ₹250  
B) ₹200  
C) ₹300  
D) ₹350 
Q91 - Which of the following physical quantities is a vector quantity?  

Q91 - Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सी भौǓतक राͧश एक सǑदश राͧश है? 
A) Mass (ġåयमान) 

B) Distance (दरूȣ) 
C) Speed (चाल)  

D) Acceleration (×वरण) 

Q92 - In the context of material properties, the ability of a metal to be drawn into thin 
wires is known as:  

Q92 - सामĒी गणुɉ के संदभ[ मɅ, ͩकसी धातु कȧ पतले तारɉ मɅ खींचे जाने 
कȧ ¢मता को Èया कहा जाता है? 
A) Malleability (आघातवध[नीयता)  
B) Brittleness (भंगुरता)  



C) Ductility (तÛयता)  
D) Hardness (कठोरता) 
Q93 - What is the SI unit of Pressure?  

Q93 - (दाब (Pressure) का SI माğक Èया है?) 
A) Joule (जूल)  
B) Newton (Ûयूटन)  
C) Watt (वॉट)  
D) Pascal (पाèकल) 
Q94 - The process by which heat is transmitted through a solid material without the actual 
movement of the medium's particles is called:  

Q94 - वह ĤͩĐया िजसके ɮवारा ऊçमा ͩकसी ठोस पदाथ[ स ेमाÚयम के 
कणɉ के वाèतͪवक सचंलन के ǒबना Ĥेͪ षत होती है, Èया कहलाती है? 
A) Convection (संवहन)  
B) Radiation (ͪवͩकरण)  
C) Conduction (चालन)  
D) Evaporation (वाçपीकरण) 
Q95 - Which type of lens is used to correct the vision defect known as Myopia (Near-
Sightedness)?  

Q95 - (मायोͪपया (Ǔनकट ͸िçट दोष) नामक ͸िçट दोष को ठȤक करन ेके 
ͧलए ͩकस Ĥकार के लɅस का उपयोग ͩकया जाता है?) 
A) Convex Lens (उƣल लɅस)  
B) Concave Lens (अवतल लɅस)  
C) Cylindrical Lens (बेलनाकार लɅस)  
D) Bifocal Lens (ɮͪवफोकसी लɅस) 
Q96 - Why is the color of the sky blue?  

Q96 - आकाश का रंग नीला Èयɉ होता है? 
A) Absorption of blue light by water vapour (जल वाçप ɮवारा नीले Ĥकाश का 
अवशोषण)  
B) Total internal reflection (पूण[ आंतǐरक परावत[न)  
C) Refraction of light (Ĥकाश का अपवत[न)  



D) Scattering of Sunlight by Atmospheric Gases (वायुमंडलȣय गैसɉ ɮवारा सूय[ के 
Ĥकाश का Ĥकȧण[न) 

 
Q97 - Which of Newton’s Laws of Motion provides the definition of Force 
(Force=mass×acceleration)?  

Q97 - गǓत का कौन सा Ûयूटन का Ǔनयम बल (Force) कȧ पǐरभाषा Ĥदान 
करता है (बल=ġåयमान××वरण)? 
A) First Law (पहला Ǔनयम)  
B) Second Law (दसूरा Ǔनयम)  
C) Third Law (तीसरा Ǔनयम)  
D) Law of Gravitation (गुǽ×वाकष[ण का Ǔनयम) 

 
Q98 - The term Critical Temperature in physics often refers to the temperature above 
which:  

Q98 - भौǓतकȧ मɅ ͩĐǑटकल तापमान (Critical Temperature) शÞद अÈसर 
उस तापमान को संदͧभ[त करता है िजसके ऊपर: 
A) A solid melts. (एक ठोस ͪपघलता है)  
B) A liquid boils. (एक तरल उबलता है)  
C) A gas cannot be liquefied, no matter how much pressure is applied (एक गैस को 
ġͪवत नहȣ ंͩकया जा सकता, चाहे ͩकतना भी दबाव डाला जाए)  
D) A substance loses its magnetism. (एक पदाथ[ अपना चंुबक×व खो देता है) 
Q99 - Which phenomenon is utilized in Optical Fibers for transmitting data signals over 
long distances, such as in railway communication networks?  

 

Q99 - लंबी दरूȣ पर डटेा संकेतɉ को संचाǐरत करन ेके ͧलए ऑिÜटकल 
फाइबरɉ मɅ ͩकस घटना का उपयोग ͩकया जाता है, जैसे ͩक रेलवे संचार 
नेटवक[  मɅ? 
A) Diffraction (ͪववत[न)  
B) Dispersion (पǐर¢ेपण)  
C) Refraction (अपवत[न)  
D) Total Internal Reflection (पूण[ आंतǐरक परावत[न) 



Q100 - Which group of elements on the Periodic Table is known for being chemically 
unreactive (inert) due to their full outer electron shells?  

Q100 - आवत[ सारणी पर त×वɉ के ͩकस समहू को उनके पूण[ बाहरȣ 
इलेÈĚॉन कोशɉ के कारण रासायǓनक Ǿप से अͩĐयाशील (inert) होने के ͧलए 
जाना जाता है? 
A) Alkali Metals (¢ार धातुए)ं  

B) Halogens (हैलोजन)  

C) Alkaline Earth Metals (¢ारȣय पØृवी धातुए)ं  

D) Noble Gases (उ×कृçट गैसɅ) 
Q101 - Under which Article of the Indian Constitution is Hindi in Devanagari script 
recognized as the Official Language of the Union?  

Q101 - भारतीय संͪ वधान के ͩकस अनÍुछेद के तहत देवनागरȣ ͧलͪप मɅ 
Ǒहदंȣ को संघ कȧ राजभाषा के Ǿप मɅ माÛयता दȣ गई है? 
A) Article 341 (अनÍुछेद 341)  

B) Article 342 (अनुÍछेद 342)  

C) Article 343 (अनुÍछेद 343)  

D) Article 351 (अनÍुछेद 351) 
Q102 - In terms of the implementation of the Official Language Policy, Delhi and 
Rajasthan fall under which Region (Area)?  

Q102 - राजभाषा नीǓत के काया[Ûवयन के संदभ[ मɅ, Ǒदãलȣ और राजèथान 
ͩकस ¢ेğ (Region) के अतंग[त आते हɇ?) 
A) Region 'B' (¢ेğ 'ख')  

B) Region 'C' (¢ेğ 'ग')  

C) Union Territory (कɅ ġ शाͧसत Ĥदेश)  

D) Region 'A' (¢ेğ 'क') 
Q103 - Which Schedule of the Constitution lists the 22 recognized Official Languages of 
India?  

Q103 - संͪ वधान कȧ कौन सी अनुसूची भारत कȧ 22 माÛयता ĤाÜत 
राजभाषाओ ंको सूचीबɮध करती है? 
A) Sixth Schedule (छठȤ अनुसचूी)  

B) Ninth Schedule (नौवी ंअनुसूची)  
C) Fifth Schedule (पाँचवीं अनुसचूी)  



D) Eighth Schedule (आठवीं अनुसूची) 
Q104 - In the context of the Official Language Act, 1963, the documents that must be 
issued in both Hindi and English are referred to as:  

Q104 - राजभाषा अͬधǓनयम, 1963 के संदभ[ मɅ, िजन दèतावेजɉ को Ǒहदंȣ 
और अĒेंजी दोनɉ मɅ जारȣ करना अǓनवाय[ है, उÛहɅ Èया कहा जाता है? 
A) Technical Manuals (तकनीकȧ ǑदशाǓनदȶश)  

B) Confidential Reports (गोपनीय ǐरपोट[)  

C) Internal Memos (आंतǐरक £ापन)  

D) Bilingual Documents under Section 3(3) (धारा 3(3) के तहत ɮͪवभाषी 
दèतावेज) 
Q105 - Which central government ministry is mainly responsible for the implementation of 
the Official Language Policy?  

Q105 - राजभाषा नीǓत के काया[Ûवयन के ͧलए मÉुय Ǿप स ेकौन सा कɅ ġȣय 
सरकारȣ मğंालय िजàमेदार है? 
A) Ministry of Education (ͧश¢ा मğंालय)  

B) Ministry of Law and Justice (कानून और Ûयाय मंğालय)  

C) Ministry of Railways (रेल मğंालय)  

D) Ministry of Home Affairs (गहृ मğंालय) 

Q106 - The Committee of Parliament on Official Language is constituted under which 
Section of the Official Language Act 1963?  

Q106 - राजभाषा अͬधǓनयम, 1963 कȧ ͩकस धारा के तहत राजभाषा पर 
संसदȣय सͧमǓत का गठन ͩकया जाता है? 
A) Section 3 (धारा 3)  
B) Section 4 (धारा 4)  
C) Section 7 (धारा 7)  
D) Section 8 (धारा 8) 
Q107 - How many members are there in the Committee of Parliament on Official 
Language?  

Q107 - राजभाषा पर संसदȣय सͧमǓत मɅ कुल ͩकतने सदèय होत ेहɇ? 
A) 20  
B) 25  
C) 30  
D) 40 



Q108 - Who is the Chairman of the Central Official Language Committee?  

Q108 - कɅ ġȣय राजभाषा सͧमǓत के अÚय¢ कौन होते हɇ? 
A) The President of India (भारत के राçĚपǓत)  
B) The Minister of Home Affairs (गहृ मğंी)  
C) The Vice President of India (भारत के उपराçĚपǓत)  
D) The Prime Minister of India (भारत के Ĥधानमğंी) 
Q109 - Which of the following Hindi training courses is considered the initial stage for 
Central Government employees who do not know Hindi?  

Q109 - Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा Ǒहदंȣ Ĥͧश¢ण पाɫयĐम उन कɅ ġ 
सरकार के कम[चाǐरयɉ के ͧलए Ĥारंͧभक चरण माना जाता है जो Ǒहदंȣ नहȣ ं
जानते हɇ? 
A) Pragya (Ĥ£ा)  
B) Pravin (Ĥवीण)  
C) Pragyan (Ĥ£ान)  
D) Prabodh (Ĥबोध) 
Q110 - Which of the following awards is given for outstanding contribution to the 
promotion of Hindi in a Ministry/Department of the Government of India?  

Q110 - भारत सरकार के ͩकसी मğंालय/ͪवभाग मɅ Ǒहदंȣ के Ĥचार-Ĥसार मɅ 
उ×कृçट योगदान के ͧलए Ǔनàनͧलͨखत मɅ स ेकौन सा परुèकार Ǒदया जाता 
है? 
A) Premchand Puraskar (Ĥेमचंद पुरèकार)  
B) Gyanpith Puraskar (£ानपीठ परुèकार)  
C) Rajbhasha Kirti Puraskar (राजभाषा कȧǓत [ परुèकार)  
D) Sahitya Academy Award (साǑह×य अकादमी पुरèकार) 

 


