
 

   Q.1
What is the designated script for the Official Language Hindi as per the Constitution? / संविधान 

के अनुसार राजभाषा हिंदी के लिए निर्धारित लिपि कौन सी ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Roman / रोमन

   (B) Gurmukhi / गुरुमुखी

   (C) Devanagari / देवनागरी

   (D) Brahmi / ब्राह्मी

 

   Q.2
A 3-piece mould is generally preferred over a 2-piece mould for AT welding because: / AT 
वेल्डिंग के लिए 2-पीस मोल्ड की तुलना में 3-पीस मोल्ड को आम तौर पर प्राथमिकता दी जाती ह ैक्योंकि:    1.0 Mark

   (A) It is cheaper / यह सस्ता है

   (B) It is easier to align and provides better control over the weld collar geometry / इसे संरेखित करना आसान 

ह ैऔर यह वेल्ड कॉलर ज्यामिति पर बेहतर नियंत्रण प्रदान करता है

   (C) It uses less sand / यह कम रेत का उपयोग करता है

   (D) It burns faster / यह तेजी से जलता है

 

   Q.3

Compared to Flash Butt Welding (FBW), the Heat Affected Zone (HAZ) in Alumino Thermic 
(AT) welding is generally: / फ्लैश बट वेल्डिंग (FBW) की तुलना में, एल्यूमिनो थर्मिक (AT) वेल्डिंग में हीट 

अफेक्टेड ज़ोन (HAZ) आमतौर पर होता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Narrower / संकरा

   (B) Wider / चौड़ा

   (C) Exactly the same / बिल्कु ल समान

   (D) Non-existent / नदारद

 

   Q.4 'Blue Match' test is associated with: / 'ब्लू मैच' परीक्षण किससे संबंधित ह?ै    1.0 Mark

   (A) Portion chemistry / भाग रसायन विज्ञान

   (B) Flame adjustment of the preheating burner / प्रीहीटिंग बर्नर का लौ समायोजन

   (C) Gap measurement / गैप माप

   (D) Sleeper testing / स्लीपर परीक्षण

 

   Q.5 Blowholes in the weld metal are a sign of: / वेल्ड धातु में ब्लोहोल किसका संकेत हैं?    1.0 Mark

   (A) Hard metal / कठोर धातु

   (B) Moisture in the mould, portion, or luting sand / मोल्ड, भाग, या ल्यूटिंग रेत में नमी

   (C) Very high thermit temperature / बहुत उच्च थर्माइट तापमान

   (D) Good fusion / अच्छा फ्यूजन

 

   Q.6

 During the transverse bend test of a 60 kg (90 UTS) AT test weld, the minimum required 
deflection at the center before fracture is at least: / 60 kg (90 UTS) AT टेस्ट वेल्ड के ट्रांसवर्स बेंड टेस्ट 

के दौरान, फ्रै क्चर से पहले कें द्र में न्यूनतम आवश्यक विक्षेपण (deflection) कम से कम कितना होता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) 5 mm
   (B) 10 mm
   (C) 15 mm
   (D) 20 mm
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   Q.7
 Which tool is used to measure the required 25mm gap accurately? / सटीक 25 मिमी गैप मापने के 

लिए किस उपकरण का उपयोग किया जाता ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Feeler gauge / फीलर गेज

   (B) Weld gap gauge / वेल्ड गैप गेज

   (C) Vernier caliper / वर्नियर कैलीपर

   (D) Measuring tape / मापने का टपे

 

   Q.8
 The rail ends should be cleaned using a wire brush to a distance of ____ on both sides. / रेल के 

सिरों को दोनों तरफ ____ की दूरी तक वायर ब्रश से साफ किया जाना चाहिए।
   1.0 Mark

   (A) 10 mm / 10 मिमी

   (B) 50 mm / 50 मिमी

   (C) 150 mm / 150 मिमी

   (D) 300 mm / 300 मिमी

 

   Q.9 The standard welding gap for an SKV AT weld is: / SKV AT वेल्ड के लिए मानक वेल्डिंग गैप ह:ै    1.0 Mark

   (A) 25 ± 2 mm / 25 ± 2 मिमी

   (B) 25 ± 1 mm / 25 ± 1 मिमी

   (C) 50 ± 2 mm / 50 ± 2 मिमी

   (D) 25 ± 3 mm / 25 ± 3 मिमी

 

   Q.10
The shelf life of a properly stored thermit portion is generally: / ठीक से रखे गए थर्माइट भाग की शेल्फ 

लाइफ (वैधता) सामान्यतः होती ह:ै
   1.0 Mark

   (A) 1 month / 1 महीना

   (B) 6 months / 6 महीने

   (C) No expiry limit, provided it is completely dry / कोई समाप्ति सीमा नहीं, बशर्ते यह पूरी तरह सूखा हो

   (D) 1 week / 1 सप्ताह

 

   Q.11

Which nodal agency of Indian Railways is responsible for formulating the AT Welding 
Manual, issuing guidelines, and approving the AT welding training centres and portion 
manufacturing plants? / भारतीय रेलवे की कौन सी नोडल एजेंसी AT वेल्डिंग मैनुअल तैयार करने, दिशानिर्देश 

जारी करने और AT वेल्डिंग प्रशिक्षण कें द्रों तथा पोर्शन निर्माण संयंत्रों को मंजरूी देने के लिए जिम्मेदार ह?ै

   1.0 Mark

   (A) NAIR, Vadodara / नायर, वडोदरा

   (B) RDSO, Lucknow / आरडीएसओ, लखनऊ

   (C) IRICEN, Pune / इरिसेन, पुणे

   (D) Railway Board, New Delhi / रेलवे बोर्ड, नई दिल्ली
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   Q.12
AT Welds are to be ultrasonically tested (USFD) first within: / AT वेल्ड का पहला अल्ट्रासोनिक 

परीक्षण (USFD) कितने समय के भीतर किया जाना चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) 1 year / 1 वर्ष

   (B) 30 days of welding / वेल्डिंग के 30 दिनों के भीतर

   (C) 5 years / 5 वर्ष

   (D) Never / कभी नहीं

 

   Q.13

A Group 'C' railway employee with less than 5 years of service is entitled to how many sets of 
Privilege Passes per year? / 5 वर्ष से कम सेवा वाले ग्रुप 'C' रेलवे कर्मचारी प्रति वर्ष कितने सेट प्रिविलेज पास के 

हकदार हैं?
   1.0 Mark

   (A) 1 set / 1 सेट

   (B) 3 sets / 3 सेट

   (C) 6 sets / 6 सेट

   (D) None / कोई नहीं

 

   Q.14
Appropriate PPE (Personal Protective Equipment) for an AT welder includes: / एक AT वेल्डर के 

लिए उपयुक्त PPE में शामिल हैं:
   1.0 Mark

   (A) Cotton clothes and sandals / सूती कपड़े और सैंडल

   (B) Leather apron, safety shoes, gloves, and cobalt glasses / चमड़े का एप्रन, सुरक्षा जूते, दस्ताने, और कोबाल्ट चश्मा

   (C) Raincoat / रेनकोट

   (D) Reflective jacket only / केवल परावर्तक जैकेट

 

   Q.15
Fish-bolt holes at rail ends must be removed before AT welding to prevent: / AT वेल्डिंग से पहले 

रेल के सिरों पर फिश-बोल्ट छेद हटा दिए जाने चाहिए ताकि रोका जा सके:
   1.0 Mark

   (A) Rail expansion / रेल का विस्तार

   (B) Stress concentration and crack initiation / तनाव एकाग्रता और दरार की शरुुआत

   (C) Excessive preheating / अत्यधिक प्रीहीटिंग

   (D) Slag formation / स्लैग निर्माण

 

   Q.16
The minimum length of a rail closure that can be welded in track is: / ट्रैक में वेल्ड किए जा सकने 

वाले रेल क्लोजर की न्यूनतम लंबाई क्या ह?ै
   1.0 Mark

   (A) 2 meters / 2 मीटर

   (B) 4 meters / 4 मीटर

   (C) 5.5 meters / 5.5 मीटर

   (D) 13 meters / 13 मीटर
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   Q.17
'Gati Shakti Vishwavidyalaya' (a Central University for transportation) is located in: / 'गति 

शक्ति विश्वविद्यालय' (परिवहन के लिए एक कें द्रीय विश्वविद्यालय) कहाँ स्थित ह:ै
   1.0 Mark

   (A) New Delhi / नई दिल्ली

   (B) Vadodara / वडोदरा

   (C) Lucknow / लखनऊ

   (D) Pune / पुणे

 

   Q.18
Defective AT welds detected by USFD must be painted with: / USFD द्वारा पाए गए दोषपूर्ण AT वेल्ड 

को किस रंग से रंगा जाना चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) White cross / सफेद क्रॉस

   (B) Two Red crosses (for IMR) / दो लाल क्रॉस (IMR के लिए)

   (C) Green circle / हरा वृत्त

   (D) Yellow lines / पीली रेखाएँ

 

   Q.19

To allow adequate space for the thermit weld collar and prevent sleeper damage, the clear 
distance between the AT weld collar and the edge of the nearest sleeper should not be less 
than: / थर्माइट वेल्ड कॉलर के लिए पर्याप्त स्थान देने और स्लीपर को नुकसान से बचाने के लिए, AT वेल्ड कॉलर और 

निकटतम स्लीपर के किनारे के बीच की स्पष्ट दूरी (clear distance) कम से कम कितनी होनी चाहिए

   1.0 Mark

   (A) 10 mm / 10 मिमी

   (B) 50 mm / 50 मिमी

   (C) 150 mm / 150 मिमी

   (D) 300 mm / 300 मिमी

 

   Q.20
The performance of AT welds in a section is evaluated based on failures per: / एक खंड में AT वेल्ड 

के प्रदर्शन का मूल्यांकन प्रति _____ विफलताओं के आधार पर किया जाता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) 100 welds per year / प्रति वर्ष 100 वेल्ड

   (B) 1000 welds per year / प्रति वर्ष 1000 वेल्ड

   (C) 10,000 welds per year / प्रति वर्ष 10,000 वेल्ड

   (D) 1 million gross tonnes / 1 मिलियन सकल टन

 

   Q.21
What does 'UTS' stand for in the context of rail specifications (e.g., 90 UTS)? / रेल विशिष्टताओं 

(जैसे 90 UTS) के संदर्भ में 'UTS' का पूर्ण रूप क्या ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Universal Track Standard / यूनिवर्सल ट्रैक स्टैंडर्ड

   (B) Ultimate Tensile Strength / अल्टीमेट टने्साइल स्ट्रेंथ (चरम तन्य शक्ति)

   (C) United Transport System / यूनाइटडे ट्रांसपोर्ट सिस्टम

   (D) Uniform Track Section / यूनिफॉर्म ट्रैक सेक्शन
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   Q.22
During end preparation, the squareness of the rail ends must not deviate by more than: / सिरों 

की तैयारी के दौरान, रेल के सिरों की वर्गाकारिता (squareness) में इससे अधिक विचलन नहीं होना चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) 1.0 mm / 1.0 मिमी

   (B) 2.0 mm / 2.0 मिमी

   (C) 0.5 mm / 0.5 मिमी

   (D) 5.0 mm / 5.0 मिमी

 

   Q.23
 Before starting work on track, a new welder must execute a: / ट्रैक पर काम शुरू करने से पहले, एक 

नए वेल्डर को क्या निष्पादित करना चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) Speed trial / गति परीक्षण

   (B) Test joint at the depot/training centre / डिपो/प्रशिक्षण कें द्र पर टसे्ट जॉइंट

   (C) Bridge inspection / पुल निरीक्षण

   (D) USFD test alone / केवल USFD परीक्षण

 

   Q.24
 In case of a misfire (reaction doesn't start), the welder should: / यदि मिसफायर हो (प्रतिक्रिया शुरू न 

हो), तो वेल्डर को चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) Look immediately inside the crucible / तुरंत क्रू सिबल के अंदर देखे

   (B) Wait for at least 5-10 minutes from a safe distance / सुरक्षित दूरी से कम से कम 5-10 मिनट तक प्रतीक्षा करे

   (C) Pour water in it / उसमें पानी डाल दे

   (D) Shake the crucible / क्रू सिबल को हिलाए

 

   Q.25
 Maternity leave granted to a female railway employee is up to: / एक महिला रेलवे कर्मचारी को दिया 

जाने वाला मातृत्व अवकाश अधिकतम कितने समय का होता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) 90 days / 90 दिन

   (B) 135 days / 135 दिन

   (C) 180 days / 180 दिन

   (D) 365 days / 365 दिन

 

   Q.26

The mixture of Iron Oxide and Aluminium powder in the thermit portion is typically in the 
ratio of (by weight): / थर्माइट भाग में आयरन ऑक्साइड और एल्यूमीनियम पाउडर का मिश्रण आमतौर पर (वजन 

के अनुसार) किस अनुपात में होता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) 2:1
   (B) 3:1
   (C) 4:1
   (D) 1:1
 

   Q.27  Every year, 'Hindi Diwas' is celebrated on: / हर साल 'हिंदी दिवस' कब मनाया जाता ह:ै    1.0 Mark

   (A) 14 September / 14 सितंबर

   (B) 26 January / 26 जनवरी

   (C) 15 August / 15 अगस्त

   (D) 10 January / 10 जनवरी
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   Q.28
Trimming of the extra weld metal using a hydraulic trimmer should be done: / हाइड्रोलिक ट्रिमर 

का उपयोग करके अतिरिक्त वेल्ड धातु की ट्रिमिंग कब की जानी चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) Immediately after pouring / पोरिंग के तुरंत बाद

   (B) When metal is in a semi-solid/mushy state (approx 4-6 mins) / जब धातु अर्ध-ठोस अवस्था में हो (लगभग 4-6 

मिनट)

   (C) After 30 minutes / 30 मिनट बाद

   (D) When the rail is completely cold / जब रेल पूरी तरह ठंडी हो जाए

 

   Q.29
What is the standard distance between two sleepers (sleeper spacing) for a normal Broad 
Gauge track? / सामान्य ब्रॉड गेज ट्रैक के लिए दो स्लीपरों के बीच की मानक दूरी क्या ह?ै    1.0 Mark

   (A) 400 mm / 400 मिमी

   (B) 600 mm / 600 मिमी

   (C) ) 800 mm / 800 मिमी

   (D) 1000 mm / 1000 मिमी

 

   Q.30
 Working on track without proper protection (banner flags/detonators) is: / उचित सुरक्षा (बैनर 

झंडे/डेटोनेटर) के बिना ट्रैक पर काम करना ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Allowed for quick jobs / त्वरित काम के लिए अनुमत है

   (B) Strictly prohibited and a severe safety violation / सख्त वर्जित और एक गंभीर सुरक्षा उल्लंघन है

   (C) Allowed if traffic is less / यदि ट्रैफिक कम हो तो अनुमत है

   (D) Allowed with Station Master's verbal ok / स्टेशन मास्टर की मौखिक सहमति से अनुमत है

 

   Q.31
Kavach' system in Indian Railways is associated with: / भारतीय रेलवे में 'कवच' प्रणाली किससे संबंधित 

ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Ticketing / टिकटिंग

   (B) Automatic Train Protection (Collision Avoidance) / स्वचालित ट्रेन सुरक्षा (टक्कर बचाव)

   (C) Track cleaning / ट्रैक सफाई

   (D) Passenger catering / यात्री खानपान

 

   Q.32

The minimum traffic block time generally demanded for executing a single SKV weld on track 
is: / ट्रैक पर एक SKV वेल्ड निष्पादित करने के लिए सामान्यतः कितने न्यूनतम ट्रैफिक ब्लॉक समय की मांग की जाती 

ह:ै
   1.0 Mark

   (A) 50-60 minutes / 50-60 मिनट

   (B) 70-75 minutes / 70-75 मिनट

   (C) 3 hours / 3 घंटे

   (D) 5 hours / 5 घंटे
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   Q.33
Test joints must be prepared mimicking exact: / टेस्ट जॉइंट्स बिल्कु ल किसकी नकल करते हुए तैयार किए 

जाने चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) Workshop conditions / कार्यशाला की स्थिति

   (B) Field conditions (open air, standard gap, block time limits) / मैदानी परिस्थितियाँ (खुली हवा, मानक गैप, ब्लॉक 

समय सीमा)

   (C) Laboratory environment / प्रयोगशाला का माहौल

   (D) AC room conditions / एसी कमरे की स्थिति

 

   Q.34
 A weld is marked with 'XXX' paint mark. This indicates: / एक वेल्ड को 'XXX' पेंट मार्क  से चिह्नित 

किया गया ह।ै यह दर्शाता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) It is a very good weld / यह एक बहुत अच्छा वेल्ड है

   (B) It is classified as OBS (needs observation) / इसे OBS (निरीक्षण की आवश्यकता) के रूप में वर्गीकृत किया गया है

   (C) It is classified as IMR and needs immediate removal / इसे IMR के रूप में वर्गीकृत किया गया ह ैऔर इसे तुरंत 

हटाने की आवश्यकता है

   (D) It is a test weld / यह एक टसे्ट वेल्ड है

 

   Q.35

To ensure the metallurgical integrity of the joint, train traffic over a newly executed AT weld 
is permitted only after the weld metal has cooled down below: / जॉइंट की धातुकर्म अखंडता 

(metallurgical integrity) सुनिश्चित करने के लिए, नए निष्पादित AT वेल्ड पर ट्रेन ट्रैफिक की अनुमति केवल वेल्ड 

धातु के किस तापमान से नीचे ठंडा होने के बाद ही दी जाती ह:ै

   1.0 Mark

   (A) 100°C
   (B) 300°C
   (C) 600°C
   (D) Ambient temperature / परिवेश का तापमान

 

   Q.36

Which is the highest level of regular Hindi training course conducted by the Government of 
India for its employees? / भारत सरकार द्वारा अपने कर्मचारियों के लिए आयोजित नियमित हिंदी प्रशिक्षण 

पाठ्यक्रमों में सबसे उच्च स्तर का पाठ्यक्रम कौन सा ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Prabodh / प्रबोध

   (B) Praveen / प्रवीण

   (C) Pragya / प्रज्ञा

   (D) Parangat / पारंगत

 

   Q.37

In a Long Welded Rail (LWR) track, while the ends (breathing lengths) expand and contract 
with temperature changes, the central portion of the rail panel: / एक लॉन्ग वेल्डेड रेल (LWR) ट्रैक 

में, जबकि सिरे (ब्रीदिंग लेंथ) तापमान परिवर्तन के साथ फैलते और सिकुड़ते हैं, रेल पैनल का मध्य भाग:
   1.0 Mark

   (A) Expands and contracts freely throughout the year / पूरे वर्ष स्वतंत्र रूप से फैलता और सिकुड़ता है

   (B) Remains completely stationary but is subjected to high internal thermal stresses / पूरी तरह से स्थिर 

(stationary) रहता ह ैलेकिन उच्च आंतरिक थर्मल तनाव (thermal stresses) के अधीन होता है

   (C) Requires regular oiling and greasing to move / खिसकने के लिए नियमित तेल और ग्रीस लगाने की आवश्यकता 

होती है

   (D) Must be destressed daily during summer / गर्मियों के दौरान दैनिक स्ट्रेस-मुक्ति (destressed) की आवश्यकता होती 

है
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   Q.38
 In Flash Butt Welding (FBW), the joint is created by: / फ्लैश बट वेल्डिंग (FBW) में, जॉइंट किसके द्वारा 

बनाया जाता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Pouring external molten steel / बाहरी पिघला हुआ स्टील डालकर

   (B) Electrical resistance heating and heavy forging pressure / विद्युत प्रतिरोध हीटिंग और भारी फोर्जिंग दबाव

   (C) Gas heating and manual hammering / गैस हीटिंग और मैनुअल हथौड़ा मारना

   (D) Chemical thermit reaction / रासायनिक थर्माइट प्रतिक्रिया

 

   Q.39
What is the purpose of using a 'Single-shot' crucible? / 'सिंगल-शॉट' क्रू सिबल का उपयोग करने का क्या 

उद्देश्य ह?ै
   1.0 Mark

   (A) It is reusable for 50 welds / यह 50 वेल्ड के लिए पुन: प्रयोज्य है

   (B) It reduces handling time and improves safety / यह हैंडलिंग समय कम करता ह ैऔर सुरक्षा में सुधार करता है

   (C) It changes the weld chemistry / यह वेल्ड रसायन विज्ञान को बदलता है

   (D) It requires more preheating / इसके लिए अधिक प्रीहीटिंग की आवश्यकता होती है

 

   Q.40
 'Karyalaya Aadesh' in English is known as: / अंग्रेजी में 'कार्यालय आदेश' (Karyalaya Aadesh) को 

क्या कहा जाता है
   1.0 Mark

   (A) Circular / सर्कु लर

   (B) Office Order / ऑफिस ऑर्डर

   (C) Notification / नोटिफिकेशन

   (D) Memorandum / मेमोरेंडम

 

   Q.41
For a finished AT weld, the vertical alignment tolerance measured at the center of a 1 m 
straight edge is: / तैयार AT वेल्ड के लिए, 1m स्ट्रेट एज के कें द्र में मापी गई वर्टिकल सहनशीलता क्या ह?ै    1.0 Mark

   (A) +1.0 mm to -0.0 mm / +1.0 मिमी से -0.0 मिमी

   (B) +0.5 mm to -0.0 mm / +0.5 मिमी से -0.0 मिमी

   (C) +0.3 mm to -0.0 mm / +0.4 मिमी से -0.0 मिमी

   (D) +0.4 mm to -0.0 mm / +0.4 मिमी से -0.0 मिमी

 

   Q.42
In LWR (Long Welded Rail), welding should normally be done when the rail temperature is: / 
LWR (लॉन्ग वेल्डेड रेल) में, वेल्डिंग सामान्यतः तब की जानी चाहिए जब रेल का तापमान हो:    1.0 Mark

   (A) Below freezing / हिमांक से नीचे

   (B) Within the destressing temperature range (Td to Td-20°C) / स्ट्रेस-मुक्त तापमान सीमा के भीतर

   (C) Above Td + 20°C / Td + 20°C से ऊपर

   (D) Independent of temperature / तापमान से स्वतंत्र
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   Q.43

If a certified AT welder does not independently execute any thermit weld for a continuous 
period of _____ , their competency certificate is deemed invalid and they must undergo a 
refresher course. / यदि एक प्रमाणित AT वेल्डर लगातार _____ की अवधि तक स्वतंत्र रूप से कोई थर्माइट वेल्ड 

नहीं करता ह,ै तो उसका योग्यता प्रमाण पत्र अमान्य माना जाता ह ैऔर उसे रिफ्रे शर कोर्स करना होगा।

   1.0 Mark

   (A) 1 month / 1 महीना

   (B) 3 months / 3 महीने

   (C) 6 months / 6 महीने

   (D) 1 year / 1 वर्ष

 

   Q.44
End squaring of rails is verified using: / रेल के सिरों की वर्गाकारिता (End squaring) की जाँच किसके 

उपयोग से की जाती ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Try square / ट्राई स्क्वायर

   (B) Vernier caliper / वर्नियर कैलीपर

   (C) Feeler gauge / फीलर गेज

   (D) Plumb bob / साहुल (प्लंब बॉब)

 

   Q.45
A common "Half-moon defect" in an AT weld usually initiates at: / एक AT वेल्ड में सामान्य "हाफ-

मून दोष" (Half-moon defect) आमतौर पर कहाँ से शरुू होता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) The top of the rail head / रेल हडे के शीर्ष पर

   (B) The center of the web / वेब के कें द्र में

   (C) The bottom of the rail foot / रेल फुट के निचले हिस्से पर

   (D) The side of the head / हडे के किनारे पर

 

   Q.46
According to the Official Language Rules, 1976, India is divided into how many regions? / 
राजभाषा नियम, 1976 के अनुसार, भारत को कितने क्षेत्रों में बांटा गया ह?ै    1.0 Mark

   (A) 2
   (B) 3 (A, B, C / क, ख, ग)

   (C) 4
   (D) 5
 

   Q.47 The purpose of venting holes in the mould is to: / मोल्ड में वेंटिंग होल (छेद) का उद्देश्य ह:ै    1.0 Mark

   (A) Save material / सामग्री बचाना

   (B) Allow escape of hot gases and prevent blowholes / गर्म गसैों को बाहर निकलने देना और ब्लोहोल को रोकना

   (C) Pour water / पानी डालना

   (D) Look at the rail / रेल को देखना

 

   Q.48
The USBRL project is famous for connecting which region to the Indian Railway network? / 
USBRL परियोजना किस क्षेत्र को भारतीय रेलवे नेटवर्क  से जोड़ने के लिए प्रसिद्ध ह?ै    1.0 Mark

   (A) North East / उत्तर पूर्व

   (B) Kashmir Valley / कश्मीर घाटी

   (C) Andaman Islands / अंडमान द्वीप

   (D) Rann of Kutch / कच्छ का रण
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   Q.49

 Under DAR (Discipline & Appeal Rules), suspension is issued under which standard form? / 
DAR (अनुशासन और अपील नियम) के तहत, निलंबन (Suspension) किस मानक प्रपत्र के तहत जारी किया जाता 

ह?ै
   1.0 Mark

   (A) SF-1
   (B) SF-5
   (C) SF-11
   (D) SF-7
 

   Q.50
 What does a 'smooth, dark area' on the fractured face of a test weld indicate? / एक टेस्ट वेल्ड के 

खंडित चेहरे पर 'चिकना, गहरा क्षेत्र' क्या दर्शाता ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Perfect strength / सही ताकत

   (B) Lack of fusion / फ्यूजन की कमी

   (C) High hardness / उच्च कठोरता

   (D) Excess grinding / अतिरिक्त ग्राइंडिंग

 

   Q.51

According to the Indian Railways AT Welding Manual, what is the duration of the Initial 
course (TW-1) and Refresher course (TW-2) respectively for AT Welders at TPP/ZTC? / 
भारतीय रेलवे AT वेल्डिंग मैनुअल के अनुसार, TPP/ZTC में AT वेल्डरों के लिए प्रारंभिक पाठ्यक्रम (TW-1) और 

रिफ्रे शर पाठ्यक्रम (TW-2) की अवधि क्रमशः कितनी ह?ै

   1.0 Mark

   (A) 1 week and 1 week / 1 सप्ताह और 1 सप्ताह

   (B) 2 weeks and 1 week / 2 सप्ताह और 1 सप्ताह

   (C) 4 weeks and 2 weeks / 4 सप्ताह और 2 सप्ताह

   (D) 3 weeks and 2 days / 3 सप्ताह और 2 दिन

 

   Q.52
Every executed AT weld must be marked with: / प्रत्येक निष्पादित AT वेल्ड को किसके साथ चिह्नित किया 

जाना चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) Welder's code, Month, Year, and Agency code / वेल्डर का कोड, महीना, वर्ष, और एजेंसी कोड

   (B) Station Master's name / स्टेशन मास्टर का नाम

   (C) Weight of the rail / रेल का वजन

   (D) Sleeper number / स्लीपर नंबर

 

   Q.53
In the SKV process, the pressure of Oxygen gas is generally kept at: / SKV प्रक्रिया में, ऑक्सीजन 

गैस का दबाव सामान्यतः कितना रखा जाता ह?ै
   1.0 Mark

   (A) 0.2 to 0.3 kg/cm²
   (B) 2.0 to 2.5 kg/cm²
   (C) 7.0 to 8.0 kg/cm²
   (D) 10.0 to 12.0 kg/cm²
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   Q.54

For a 60 kg (90 UTS) rail AT weld, what is the minimum breaking load required during the 
Transverse Bend Test? / 60 kg (90 UTS) रेल AT वेल्ड के लिए, ट्रांसवर्स बेंड टेस्ट के दौरान आवश्यक न्यूनतम 

ब्रेकिंग लोड क्या ह?ै
   1.0 Mark

   (A) 50 Tonnes / 50 टन

   (B) 90 Tonnes / 90 टन

   (C) 115 Tonnes / 115 टन

   (D) 150 Tonnes / 150 टन

 

   Q.55
 PTO, issued to railway employees, stands for: / रेलवे कर्मचारियों को जारी किए जान ेवाले PTO का अर्थ 

ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Passenger Ticket Order / पैसेंजर टिकट ऑर्डर

   (B) Privilege Ticket Order / प्रिविलेज टिकट ऑर्डर

   (C) Public Train Order / पब्लिक ट्रेन ऑर्डर

   (D) Permanent Track Officer / परमानेंट ट्रैक ऑफिसर

 

   Q.56

If a sudden rain shower starts immediately after tapping the crucible, the practical action a 
welder must take is to: / यदि क्रू सिबल टैपिंग के तुरंत बाद अचानक बारिश शुरू हो जाती ह,ै तो वेल्डर को 

व्यावहारिक रूप से क्या करना चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) Pour water on the weld to cool it fast / इसे जल्दी ठंडा करने के लिए वेल्ड पर पानी डालें

   (B) Cover the hot weld and mould area with a protective hood/blanket / गर्म वेल्ड और मोल्ड क्षेत्र को सुरक्षा 

हुड/कंबल से ढक दें

   (C) Start grinding immediately / तुरंत ग्राइंडिंग शुरू करें

   (D) Run away from the site / साइट से भाग जाएं

 

   Q.57
The manufacturing date on the portion batch is important to check its: / भाग बैच पर निर्माण तिथि 

किसकी जाँच करने के लिए महत्वपूर्ण ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Weight / वजन

   (B) Shelf life (validity) / शेल्फ लाइफ (वैधता)

   (C) Color / रंग

   (D) Price / कीमत

 

   Q.58
 The color of an Oxygen gas cylinder is generally: / ऑक्सीजन गैस सिलेंडर का रंग सामान्यतः कैसा होता 

ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Red / लाल

   (B) Black / काला

   (C) Yellow / पीला

   (D) Blue / नीला
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   Q.59 Thermit Weld Register contains details of: / थर्माइट वेल्ड रजिस्टर में किसका विवरण होता ह:ै    1.0 Mark

   (A) Train timings / ट्रेन का समय

   (B) Portion batch No., Date, Location, and Welder Name / भाग बैच सखं्या, तिथि, स्थान, और वेल्डर का नाम

   (C) Employee leaves / कर्मचारी की छुट्टियां

   (D) Ballast supply / गिट्टी की आपूर्ति

 

   Q.60

During Flash Butt Welding, why is it strictly essential to grind and maintain a perfectly clean, 
rust-free contact area on the rail web where the copper electrodes clamp? / फ्लैश बट वेल्डिंग के 

दौरान, रेल वेब पर उस संपर्क  क्षेत्र (contact area) को पूरी तरह से साफ और जंग-मुक्त रखना क्यों सख्त आवश्यक ह ै

जहाँ तांबे के इलके्ट्रोड क्लैंप होते हैं?

   1.0 Mark

   (A) To ensure anti-corrosive paint adheres properly later / यह सुनिश्चित करने के लिए कि जंग-रोधी पेंट बाद में ठीक 

से चिपके

   (B) To prevent "Die Burn" (copper penetration defect) by ensuring the smooth passage of heavy 
electrical current / भारी विद्युत प्रवाह का सुचारू मार्ग सुनिश्चित करके "डाई बर्न" (कॉपर पेनेट्रेशन दोष) को रोकने के लिए

   (C) To reduce the overall welding time by 50% / कुल वेल्डिंग समय को 50% तक कम करने के लिए

   (D) To make the final stripping process easier / अंतिम स्ट्रिपिंग प्रक्रिया को आसान बनाने के लिए

 

   Q.61

 As per Indian Railway standard conditions, what is the standard warranty/guarantee period 
for a newly executed AT weld by a contracting agency? / भारतीय रेलवे की मानक शर्तों के अनुसार, ठेका 

एजेंसी द्वारा नए किए गए AT वेल्ड के लिए मानक वारंटी/गारंटी अवधि क्या ह?ै
   1.0 Mark

   (A) 1 year or 50 GMT / 1 वर्ष या 50 GMT

   (B) 2 years or 100 GMT, whichever is earlier / 2 वर्ष या 100 GMT, जो भी पहले हो

   (C) 5 years or 300 GMT / 5 वर्ष या 300 GMT

   (D) 6 months / 6 महीने

 

   Q.62

Which internal defect in an AT weld is considered the most dangerous because it can rapidly 
lead to a sudden, complete rail fracture under dynamic train loading? / एक AT वेल्ड में किस 

आंतरिक दोष को सबसे खतरनाक माना जाता ह ैक्योंकि यह डायनेमिक ट्रेन लोडिंग के तहत तेजी से अचानक, पूर्ण रेल 

फ्रै क्चर का कारण बन सकता ह?ै

   1.0 Mark

   (A) Transverse crack in the weld head or web / वेल्ड हडे या वेब में अनुप्रस्थ दरार (Transverse crack)

   (B) Minor surface porosity on the collar / कॉलर पर मामूली सतह सरंध्रता (porosity)

   (C) Slight collar asymmetry / मामूली कॉलर विषमता

   (D) Light surface rust on the rail web / रेल वेब पर हल्का सतह का जंग

 

   Q.63
What is the vertical pre-set (high joint) generally provided for a 52 kg rail before AT welding? 
/ AT वेल्डिंग से पहले 52 kg रेल के लिए सामान्यतः कितना वर्टिकल प्री-सेट (ऊंचा जॉइंट) दिया जाता ह?ै    1.0 Mark

   (A)  1.0 to 1.5 mm / 1.0 से 1.5 मिमी

   (B) 2.0 to 2.5 mm / 2.0 से 2.5 मिमी

   (C) 3.0 to 4.0 mm / 3.0 से 4.0 मिमी

   (D) 0.5 to 1.0 mm / 0.5 से 1.0 मिमी
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   Q.64
 'Lack of Fusion' at the foot of the rail is primarily caused by: / रेल के फुट (निचले हिस्से) पर 'फ्यूजन 

की कमी' मुख्य रूप से किसके कारण होती ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Excessive gap / अत्यधिक गैप

   (B) Inadequate preheating or narrow gap / अपर्याप्त प्रीहीटिंग या सकंीर्ण गैप

   (C) Over grinding / अत्यधिक ग्राइंडिंग

   (D) Delayed trimming / विलंबित ट्रिमिंग

 

   Q.65

If an AT weld is classified as 'IMRW' (Immediate Removal Weld) during USFD testing, what 
immediate track protection must be applied by the P.Way staff? / यदि USFD परीक्षण के दौरान किसी 

AT वेल्ड को 'IMRW' (Immediate Removal Weld) के रूप में वर्गीकृत किया जाता ह,ै तो पी.वे कर्मचारियों द्वारा 

ट्रैक पर तुरंत क्या सुरक्षा लागू की जानी चाहिए?

   1.0 Mark

   (A) Keep it under observation and check again after 1 month / इसे निगरानी में रखें और 1 महीने बाद फिर से जांचें

   (B) Immediately protect with clamped joggled fishplates, paint with two red crosses, and impose a speed 
restriction (usually 30 kmph) / तुरंत क्लैंप्ड जोगल फिशप्लेट से सुरक्षित करें, दो लाल क्रॉस से रंगें, और गति प्रतिबंध 

(आमतौर पर 30 किमी प्रति घंट)े लगाएं

   (C) Paint it with a green circle and allow normal speed / इसे हरे घेरे से रंगें और सामान्य गति की अनुमति दें

   (D) Immediately cut the weld without taking any traffic block / बिना कोई ट्रैफिक ब्लॉक लिए तुरंत वेल्ड को काट दें

 

   Q.66

Tapping of the crucible should be done after the thermit reaction is complete and the slag 
separates. This waiting time is usually: / थर्माइट रिएक्शन पूरा होने और स्लैग अलग होने के बाद क्रू सिबल की 

टैपिंग की जानी चाहिए। यह प्रतीक्षा समय आमतौर पर होता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) 1 to 3 seconds / 1 से 3 सेकंड

   (B) 5 to 7 seconds / 5 से 7 सेकंड

   (C) 15 to 20 seconds / 15 से 20 सेकंड

   (D) No waiting time / कोई प्रतीक्षा समय नहीं

 

   Q.67
 Why is a 'Gooseneck' attachment used with the burner? / बर्नर के साथ 'गजू़नेक' (Gooseneck) 

अटैचमेंट का उपयोग क्यों किया जाता ह?ै
   1.0 Mark

   (A) To reduce gas consumption / गैस की खपत कम करने के लिए

   (B) To direct the flame perfectly straight down into the gap / लौ को पूरी तरह से सीधे गैप में निर्देशित करने के लिए

   (C) To hold the crucible / क्रू सिबल को पकड़ने के लिए

   (D) To measure temperature / तापमान मापने के लिए

 

   Q.68 Luting (sealing) of the mould is done to: / मोल्ड की ल्यूटिंग (सीलिंग) किसलिए की जाती ह?ै    1.0 Mark

   (A) Prevent the escape of gases / गैसों के रिसाव को रोकने के लिए

   (B) Prevent the leakage of molten metal (finning) / पिघली हुई धातु के रिसाव (फिनिंग) को रोकने के लिए

   (C) ) Increase rail temperature / रेल का तापमान बढ़ाने के लिए

   (D) Improve paint quality / पेंट की गुणवत्ता में सुधार के लिए
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   Q.69 A welder's competency can be revoked if: / वेल्डर की योग्यता रद्द की जा सकती ह ैयदि:    1.0 Mark

   (A) He takes leave / वह छुट्टी लेता है

   (B) His welds show a high failure rate or he violates standard procedures / उसके वेल्ड उच्च विफलता दर दिखाते 

हैं या वह मानक प्रक्रियाओं का उल्लंघन करता है

   (C) He asks for new tools / वह नए औजारों की मांग करता है

   (D) He works at night / वह रात में काम करता है

 

   Q.70
What happens if the luting sand is pushed completely into the welding gap? / यदि ल्यूटिंग रेत को 

पूरी तरह से वेल्डिंग गैप में धकेल दिया जाए तो क्या होगा?
   1.0 Mark

   (A) Better joint strength / बेहतर जोड़ ताकत

   (B) Sand inclusion defect leading to a weak joint / रेत समावेशन (Sand inclusion) दोष जिससे जोड़ कमजोर हो 

जाता है

   (C) Less gas consumption / गैस की कम खपत

   (D) Smooth finish / चिकनी फिनिश

 

   Q.71
Which of the following produces a 'homogeneous' weld without external metal portion? / 
निम्नलिखित में से कौन बाहरी धातु भाग के बिना 'सजातीय (homogeneous)' वेल्ड बनाता ह?ै    1.0 Mark

   (A) SKV AT Welding / SKV AT वेल्डिंग

   (B) Flash Butt Welding / फ्लैश बट वेल्डिंग

   (C) Conventional AT Welding / पारंपरिक AT वेल्डिंग

   (D) Arc Welding / आर्क  वेल्डिंग

 

   Q.72
What is the standard preheating time for a 60 kg rail in the SKV welding process? / SKV वेल्डिंग 

प्रक्रिया में 60 kg रेल के लिए मानक प्रीहीटिंग समय क्या ह?ै
   1.0 Mark

   (A) 2-3 minutes / 2-3 मिनट

   (B) 4-6 minutes / 4-6 मिनट

   (C) 10-12 minutes / 10-12 मिनट

   (D) 15-20 minutes / 15-20 मिनट

 

   Q.73
Fire extinguisher type most suitable for a welding site (electrical/gas fires) is: / वेल्डिंग साइट 

(बिजली/गैस की आग) के लिए सबसे उपयुक्त अग्निशामक यंत्र (Fire extinguisher) का प्रकार ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Water bucket / पानी की बाल्टी

   (B) Foam type / फोम प्रकार

   (C) Dry Chemical Powder (DCP) / ड्राई केमिकल पाउडर (DCP)

   (D) Sand only / केवल रेत
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   Q.74

Which of the following specific defects is exclusively associated with Flash Butt Welding 
(FBW) and is NEVER found in Alumino Thermic (AT) welding? / निम्नलिखित में से कौन सा विशिष्ट 

दोष विशेष रूप से फ्लैश बट वेल्डिंग (FBW) से जुड़ा ह ैऔर एल्यूमिनो थर्मिक (AT) वेल्डिंग में कभी नहीं पाया जाता 

ह?ै

   1.0 Mark

   (A) Shrinkage cavity / सिकुड़न गुहा (Shrinkage cavity)

   (B) Copper penetration / Die burn / कॉपर पेनेट्रेशन / डाई बर्न

   (C) Slag inclusion / स्लैग समावेशन

   (D) Blow holes / ब्लो होल्स

 

   Q.75  Luting sand is normally prepared by mixing: / ल्यूटिंग रेत सामान्यतः किसे मिलाकर तैयार की जाती ह:ै    1.0 Mark

   (A) Cement and water / सीमेंट और पानी

   (B) Fine silica sand and special clay/binders / महीन सिलिका रेत और विशेष मिट्टी/बाइंडर

   (C) Gravel and soil / बजरी और मिट्टी

   (D) Ballast dust and oil / गिट्टी की धूल और तेल

 

   Q.76  India's first Bullet Train project connects: / भारत की पहली बुलेट ट्रेन परियोजना किन शहरों को जोड़ती ह:ै    1.0 Mark

   (A) Delhi to Varanasi / दिल्ली से वाराणसी

   (B) Mumbai to Ahmedabad / मुंबई से अहमदाबाद

   (C) Chennai to Bengaluru / चेन्नई से बेंगलुरु

   (D) Kolkata to Howrah / कोलकाता से हावड़ा

 

   Q.77
The ultimate and most critical goal of an AT Welder on duty is to ensure: / ड्यूटी पर एक AT वेल्डर 

का अंतिम और सबसे महत्वपूर्ण लक्ष्य क्या सुनिश्चित करना ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Maximize portion usage to clear inventory / इन्वेंट्री खाली करने के लिए हिस्से का अधिकतम उपयोग

   (B) Complete passenger safety through execution of defect-free joints / दोषमुक्त जॉइंट्स के निष्पादन के माध्यम 

से पूर्ण यात्री सुरक्षा

   (C) Fast work without taking a traffic block / ट्रैफिक ब्लॉक लिए बिना तेजी से काम

   (D) Save preheating gas / प्रीहीटिंग गैस बचाना

 

   Q.78

As per RDSO guidelines, to prevent moisture absorption, AT welding portions must strictly be 
packed in: / RDSO के दिशानिर्देशों के अनुसार, नमी सोखने से रोकने के लिए, AT वेल्डिंग पोर्शन को सख्ती से 

किसमें पैक किया जाना चाहिए?
   1.0 Mark

   (A) Open cloth bags / खुले कपड़े के थैलों में

   (B) Jute sacks / जूट के बोरों में

   (C) Moisture-proof polythene bags kept inside heavy-duty boxes / मजबूत बक्सों के अंदर रखे नमी-रोधी पॉलीथिन 

बैग में

   (D) Iron drums / लोह ेके ड्रम में
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   Q.79
 In the USFD testing of AT welds, the defect classification 'DFWR' stands for: / AT वेल्ड्स के 

USFD परीक्षण में, दोष वर्गीकरण 'DFWR' का क्या अर्थ ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Defective Weld - Repair / डिफेक्टिव वेल्ड - रिपेयर

   (B) Defective Weld - Reject / डिफेक्टिव वेल्ड - रिजेक्ट (अस्वीकार)

   (C) Defective Flaw - Remove / डिफेक्टिव फ्लॉ - रिमूव

   (D) Distance For Weld Repair / डिस्टेंस फॉर वेल्ड रिपेयर

 

   Q.80
"Collar defect" (uneven or broken weld collar) is mostly a result of: / "कॉलर दोष" (असमान या टूटा 

हुआ वेल्ड कॉलर) ज्यादातर किसका परिणाम ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Fast train movement / तेज ट्रेन की आवाजाही

   (B) Improper fixing and misalignment of the mould / मोल्ड की अनुचित फिक्सिंग और मिसअलाइनमेंट

   (C) Wet luting sand / गीली ल्यूटिंग रेत

   (D) Using pure oxygen / शुद्ध ऑक्सीजन का उपयोग

 

   Q.81
During winter, patrolling is primarily intended to detect: / सर्दियों के दौरान, गश्त का मुख्य उद्देश्य 

किसका पता लगाना है
   1.0 Mark

   (A) Buckling / बकलिंग

   (B) Weld failures and rail fractures / वेल्ड विफलताएं और रेल फ्रै क्चर

   (C) Paint fading / पेंट फीका पड़ना

   (D) Weed growth / खरपतवार वृद्धि

 

   Q.82

Which of the following critical parameters is continuously monitored and automatically 
recorded by the computerized system during the execution of a Flash Butt Weld to ensure joint 
quality? / जॉइंट की गुणवत्ता सुनिश्चित करने के लिए फ्लैश बट वेल्ड के निष्पादन के दौरान कम्प्यूटरीकृत प्रणाली द्वारा 

निम्नलिखित में से किस महत्वपूर्ण पैरामीटर की निरंतर निगरानी और स्वचालित रिकॉर्डिंग की जाती ह?ै

   1.0 Mark

   (A) Ambient wind speed and rail temperature / परिवेशी हवा की गति और रेल का तापमान

   (B) Upsetting force, welding current, and displacement / अपसेटिंग बल, वेल्डिंग करंट और विस्थापन 

(displacement)

   (C) Preheating gas pressure and oxygen ratio / प्रीहीटिंग गैस का दबाव और ऑक्सीजन का अनुपात

   (D) Crucible temperature / क्रू सिबल का तापमान

 

   Q.83
 Internal defects in a weld are typically detected using: / वेल्ड में आंतरिक दोष आमतौर पर किसके 

उपयोग से पाए जाते हैं:
   1.0 Mark

   (A) Visual inspection / दृश्य निरीक्षण

   (B) USFD (Ultrasonic Flaw Detection) testing / USFD (अल्ट्रासोनिक फ्लॉ डिटके्शन) परीक्षण

   (C) Magnetic compass / चुंबकीय कंपास

   (D) Thermometer / थर्मामीटर
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   Q.84  'OBS' classification in USFD stands for: / USFD में 'OBS' वर्गीकरण का अर्थ ह:ै    1.0 Mark

   (A) Obsolete / अप्रचलित

   (B) Observation (needs monitoring) / अवलोकन (निगरानी की आवश्यकता ह)ै

   (C) Obstruction / बाधा

   (D) Objective / उद्देश्य

 

   Q.85
Which scheme rewards railway employees for doing their maximum official work in Hindi? / 
कौन सी योजना रेल कर्मचारियों को अपना अधिकतम सरकारी काम हिंदी में करने के लिए पुरस्कृ त करती ह?ै    1.0 Mark

   (A) Lal Bahadur Shastri Puraskar / लाल बहादुर शास्त्री पुरस्कार

   (B) Premchand Puraskar / प्रेमचंद पुरस्कार

   (C) Rajbhasha Gaurav Puraskar / राजभाषा गौरव पुरस्कार

   (D) Acharya Mahavir Prasad Dwivedi Puraskar / आचार्य महावीर प्रसाद द्विवेदी पुरस्कार

 

   Q.86  DFCCIL stands for: / DFCCIL का अर्थ ह:ै    1.0 Mark

   (A) Direct Freight Corridor Corporation of India Limited
   (B) Dedicated Freight Corridor Corporation of India Limited
   (C) Department of Freight Control Corporation
   (D) Daily Freight Carrying Corporation
 

   Q.87
In Region 'A', all name boards, signboards, and forms should be strictly in: / 'क' क्षेत्र में, सभी नेम 

बोर्ड, साइनबोर्ड और फॉर्म सख्ती से किसमें होने चाहिए:
   1.0 Mark

   (A) English first, then Hindi / पहले अंग्रेजी, फिर हिंदी

   (B) Regional language only / केवल क्षेत्रीय भाषा

   (C) Bilingual (Hindi and English) / द्विभाषी (हिंदी और अंग्रेजी)

   (D) Hindi only / केवल हिंदी

 

   Q.88

What is the maximum limit of Retirement Gratuity (DCRG) payable to a Railway servant as 
per the 7th CPC (prior to 2024 revisions)? / 7वें वेतन आयोग (CPC) के अनुसार रेल सेवक को देय 

सेवानिवृत्ति ग्रेच्युटी (DCRG) की अधिकतम सीमा क्या ह?ै
   1.0 Mark

   (A) 10 Lakhs / 10 लाख

   (B) 15 Lakhs / 15 लाख

   (C) 20 Lakhs / 20 लाख

   (D) 25 Lakhs / 25 लाख

 

   Q.89

Which of the following is a well-known, RDSO-approved private manufacturer/supplier of AT 
welding portions in India? / निम्नलिखित में से कौन भारत में AT वेल्डिंग पोर्शन का एक प्रसिद्ध, RDSO द्वारा 

अनुमोदित निजी निर्माता/आपूर्तिकर्ता ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Tata Steel / टाटा स्टील

   (B) The India Thermit Corporation Ltd. (ITC) / द इंडिया थर्माइट कॉर्पोरेशन लिमिटडे (ITC)

   (C) BHEL / भेल (BHEL)

   (D) L&T Construction / एलएंडटी कंस्ट्रक्शन
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   Q.90 AT welding on a bridge is generally: / पुल पर AT वेल्डिंग सामान्यतः:    1.0 Mark

   (A) Always permitted / हमेशा अनुमत है

   (B) Prohibited inside the bridge and within 30m of approaches / पुल के अंदर और पहुंच के 30 मीटर के भीतर 

निषिद्ध है

   (C) Permitted only in summer / केवल गर्मियों में अनुमत है

   (D) Permitted on narrow gauge / नैरो गेज पर अनुमत है

 

   Q.91
The 'Competency Certificate' of a welder is normally valid for: / एक वेल्डर का 'योग्यता प्रमाण पत्र' 

सामान्यतः कितने समय के लिए वैध होता ह?ै
   1.0 Mark

   (A) 1 year / 1 वर्ष

   (B) 2 years / 2 वर्ष

   (C) 5 years / 5 वर्ष

   (D) Lifetime / आजीवन

 

   Q.92
For a 60 kg 90 UTS rail, what is the typical weight of an SKV thermit portion? / 60 kg 90 UTS 
रेल के लिए, SKV थर्माइट भाग का विशिष्ट वजन क्या होता ह?ै    1.0 Mark

   (A) Around 5-6 kg / लगभग 5-6 किग्रा

   (B) Around 11-12 kg / लगभग 11-12 किग्रा

   (C) Around 18-20 kg / लगभग 18-20 किग्रा

   (D) Around 25 kg / लगभग 25 किग्रा

 

   Q.93

For a welder to be given a regular competency certificate valid for 2 years after the TW2 
course, their defective weld percentage in the field must be: / TW2 कोर्स के बाद वेल्डर को 2 साल के 

लिए वैध नियमित योग्यता प्रमाण पत्र (competency certificate) दिए जाने के लिए, फील्ड में उनका दोषपूर्ण वेल्ड 

(defective weld) प्रतिशत कितना होना चाहिए?

   1.0 Mark

   (A) Less than 1% / 1% से कम

   (B) Less than 10% / 10% से कम

   (C) Less than 2% / 2% से कम

   (D) Less than 4% / 4% से कम

 

   Q.94 If the luting sand is too wet, it may cause: / यदि ल्यूटिंग रेत बहुत गीली ह,ै तो यह क्या कारण बन सकती ह?ै    1.0 Mark

   (A) Faster cooling / तेज कूलिंग

   (B) Blow holes in the weld due to steam / भाप के कारण वेल्ड में ब्लो होल

   (C) Better fusion / बेहतर फ्यूजन

   (D) Slag separation / स्लैग पृथक्करण
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   Q.95
In a depot test joint, if the weld fails below the minimum load, what action is taken? / डिपो टेस्ट 

जॉइंट में, यदि वेल्ड न्यूनतम भार से नीचे विफल हो जाता ह,ै तो क्या कार्रवाई की जाती ह?ै
   1.0 Mark

   (A) The welder is awarded / वेल्डर को पुरस्कृ त किया जाता है

   (B) The welder's competency is withheld/rejected / वेल्डर की योग्यता रोक दी जाती ह/ैअस्वीकार कर दी जाती है

   (C) The load machine is repaired / लोड मशीन की मरम्मत की जाती है

   (D) The rail is painted / रेल को रंगा जाता है

 

   Q.96 In Long Welded Rails (LWR), 'SEJ' stands for: / लॉन्ग वेल्डेड रेल (LWR) में, 'SEJ' का अर्थ ह:ै    1.0 Mark

   (A) Standard Expansion Joint / स्टैंडर्ड एक्सपेंशन जॉइंट

   (B) Switch Expansion Joint / स्विच एक्सपेंशन जॉइंट

   (C) Steel Extension Joint / स्टील एक्सटेंशन जॉइंट

   (D) Sleeper Elastic Joint / स्लीपर इलास्टिक जॉइंट

 

   Q.97

Which Article of the Indian Constitution defines Hindi in Devanagari script as the Official 
Language? / भारतीय संविधान का कौन सा अनुच्छेद देवनागरी लिपि में हिंदी को राजभाषा के रूप में परिभाषित करता 

ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Article 343 / अनुच्छेद 343

   (B) Article 356 / अनुच्छेद 356

   (C) Article 370 / अनुच्छेद 370

   (D) Article 19 / अनुच्छेद 19

 

   Q.98
Who is the Chairman of the Zonal Railway Official Language Implementation Committee 
(ZOLIC)? / क्षेत्रीय रेलवे राजभाषा कार्यान्वयन समिति (ZOLIC) के अध्यक्ष कौन होते हैं?    1.0 Mark

   (A) Principal Chief Engineer (PCE) / प्रमुख मुख्य इंजीनियर

   (B) General Manager (GM) / महाप्रबंधक (जीएम)

   (C) Chief Rajbhasha Adhikari (Mukhya Rajbhasha Adhikari) / मुख्य राजभाषा अधिकारी

   (D) DRM / मंडल रेल प्रबंधक

 

   Q.99

The first periodic USFD testing of a newly AT welded joint is done manually by the P-Way 
team with what equipment? / नए AT वेल्डेड जॉइंट का पहला आवधिक USFD परीक्षण पी-वे टीम द्वारा 

मैन्युअल रूप से किस उपकरण के साथ किया जाता ह?ै
   1.0 Mark

   (A) Handheld single-rail tester (SRT) / हैंडहले्ड सिंगल-रेल टसे्टर (SRT)

   (B) Double-rail tester (DRT)/डबल-रेल टसे्टर (DRT)

   (C) Thermometer / थर्मामीटर

   (D) Binoculars / दूरबीन
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   Q.100
While grinding a newly laid AT weld, if blueing of the rail surface is observed, it indicates: / नए 

डाले गए AT वेल्ड की ग्राइंडिंग करते समय, यदि रेल की सतह नीली दिखाई देती ह,ै तो यह दर्शाता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Perfect finish / उत्तम फिनिश

   (B) Metallurgical burn (overheating) due to heavy/fast grinding / भारी/तेज ग्राइंडिंग के कारण धातुकर्म जलना 

(ओवरहीटिंग)

   (C) Good cooling / अच्छी कूलिंग

   (D) High strength / उच्च शक्ति

 

   Q.101
How many days of LAP (Leave on Average Pay) are credited to a Railway employee in a single 
year? / एक रेलवे कर्मचारी के खाते में एक वर्ष में कितने दिन का LAP (औसत वेतन पर अवकाश) जमा होता ह?ै    1.0 Mark

   (A) 15 days / 15 दिन

   (B) 20 days / 20 दिन

   (C) 30 days / 30 दिन

   (D) 45 days / 45 दिन

 

   Q.102  The main function of the preheating burner is to: / प्रीहीटिंग बर्नर का मखु्य कार्य ह:ै    1.0 Mark

   (A) Melt the thermit portion / थर्माइट हिस्से को पिघलाना

   (B) Heat the rail ends to around 600°C-650°C (bright red heat) / रेल सिरों को लगभग 600°C-650°C (तेज लाल 

गर्मी) तक गर्म करना

   (C) Dry the luting sand / ल्यूटिंग रेत को सुखाना

   (D) Cut the rails / रेलों को काटना

 

   Q.103
 In a transverse bend test, the weld is placed with the weld head in: / ट्रांसवर्स बेंड टेस्ट में, वेल्ड को 

वेल्ड हडे के साथ किस स्थिति में रखा जाता ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Tension (Head down) / तनाव (हडे नीचे)

   (B) Compression (Head up) / संपीड़न (हडे ऊपर)

   (C) Sideways / बगल में

   (D) At 45 degrees / 45 डिग्री पर

 

   Q.104
During the summer, the patrolling of track is done primarily to watch for: / गर्मियों के दौरान, ट्रैक 

की गश्त मुख्य रूप से क्या देखने के लिए की जाती ह:ै
   1.0 Mark

   (A) Track Buckling / ट्रैक बकलिंग (मुड़ना)

   (B) Rail fractures / रेल फ्रै क्चर (टूटना)

   (C) Weld shrinkage / वेल्ड सिकुड़न

   (D) Sleeper rot / स्लीपर का सड़ना

 

   Q.105  Thermit portions should be stored in a: / थर्माइट भागों को कहाँ सगं्रहित किया जाना चाहिए:    1.0 Mark

   (A) Wet open area / गीले खुले क्षेत्र में

   (B) Dry, well-ventilated room away from direct sunlight / सीधे धूप से दूर सूखे, अच्छी तरह हवादार कमरे में

   (C) Refrigerator / रेफ्रिजरेटर में

   (D) Near the gas cylinders / गैस सिलेंडर के पास
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   Q.106

When executing AT welding on a Broad Gauge (BG) track, the work site is protected from 
approaching trains by placing detonators at what distances? / ब्रॉड गेज (BG) ट्रैक पर AT वेल्डिंग करते 

समय, आने वाली ट्रेनों से कार्य स्थल को सुरक्षित करने के लिए डेटोनेटर (पटाखे) किन दूरियों पर लगाए जाते हैं?
   1.0 Mark

   (A) 30m and 50m / 30 मीटर और 50 मीटर

   (B) 200m and 400m / 200 मीटर और 400 मीटर

   (C) 600m and 1200m / 600 मीटर और 1200 मीटर

   (D) 1000m and 2000m / 1000 मीटर और 2000 मीटर

 

   Q.107
Madhya Pradesh (including Ratlam division) falls under which region according to Rajbhasha 
rules? / राजभाषा नियमों के अनुसार मध्य प्रदेश (रतलाम मंडल सहित) किस क्षेत्र में आता ह?ै    1.0 Mark

   (A) Region A / क क्षेत्र

   (B) Region B / ख क्षेत्र

   (C) Region C / ग क्षेत्र

   (D) None of the above / इनमें से कोई नहीं

 

   Q.108

During a traffic block for welding, a red banner flag is placed across the track at a distance of 
_____ from the work spot. / वेल्डिंग के लिए ट्रैफिक ब्लॉक के दौरान, कार्य स्थल से _____ की दूरी पर ट्रैक के पार 

एक लाल बैनर झंडा लगाया जाता ह।ै
   1.0 Mark

   (A) 30 meters / 30 मीटर

   (B) 100 meters / 100 मीटर

   (C) 600 meters / 600 मीटर

   (D) 1200 meters / 1200 मीटर

 

   Q.109

On straight Indian Railway tracks, the rails are not laid completely flat but are tilted inwards. 
What is the standard inward slope (cant) provided to the rails? / सीध ेभारतीय रेलवे ट्रैक पर, रेल पूरी 

तरह से सपाट नहीं बिछाई जाती ह ैबल्कि अंदर की ओर झुकी होती ह।ै रेल को प्रदान की जाने वाली मानक अंदर की ओर 

ढलान (cant) क्या ह?ै

   1.0 Mark

   (A) 1 in 10
   (B) 1 in 20
   (C) 1 in 30
   (D) 1 in 40
 

   Q.110
Using a 10 cm straight edge, the vertical tolerance for the finishing of the weld surface is: / 10 
सेमी स्ट्रेट एज का उपयोग करते हुए, वेल्ड सतह की फिनिशिंग के लिए वर्टिकल सहनशीलता ह:ै    1.0 Mark

   (A) +0.4 mm to -0.0 mm / +0.4 मिमी से -0.0 मिमी

   (B) +1.0 mm to -0.0 mm / +1.0 मिमी से -0.0 मिमी

   (C) +0.3 mm to -0.0 mm / +0.3 मिमी से -0.0 मिमी

   (D) +0.2 mm to -0.0 mm / +0.2 मिमी से -0.0 मिमी
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