
1. The accounts stock verification of P.WAY materials are conducted once in  ………years? 
1. पी.वे सामŤी का लेखा ːॉक सȑापन ……….वषŊ मŐ एक बार िकया जाता है? 

 
A) 1 
B) 2 
C) 3 
D) 4  
 

2. The Stock indent is prepared in  number of copies. 
2. ːॉक इंडŐट …….Ůितयो ंमŐ तैयार िकया जाता है। 

 
A) 2 
B) 6 
C) 5 
D) 4 

 
3. If 880 grade rail has to be welded with 710 grade rail in unavoidable circumstances, welding portion to 

be used should be _____ grade. 
3. यिद अपįरहायŊ पįरİ˕ितयो ंमŐ 880 Ťेड रेल को 710 Ťेड रेल के साथ वेʒ करना हो, तो उपयोग िकया जाने वाला वेİʒंग 

भाग……… Ťेड का होना चािहए। 
 

A) 1000  
B)  710 
C)  880 
D) 60E 

 
4. ERC in number of PSC sleepers have to be greased during keyman’s daily inspection when his entire 

length is with PSC sleeper. 
      4.  .…………पीएससी ˠीपरो ंकी ईआरसी को चाबीमैन के दैिनक िनरीƗण के दौरान Ťीस िकया जाना चािहए जब उसकी पूरी 

लंबाई पीएससी ˠीपर के साथ हो. 

A) 80 
B) 20 
C) 10 
D) 30 

 
5. Tools and equipment with gang has to be inspected once in by JE/P.way 
5. जेई/पी.वे Ȫारा गœग सिहत औजारो ंऔर उपकरणो ंका …………… मŐ एक बार िनरीƗण िकया जाना चािहए। 

A) fortnight  
B) a month  
C) a week 
D) Six months 
 

6. Point sand crossing on non running line has to be inspected once in  months by JE/SE on rotation 
6. नॉन रिनंग लाइन पर ɚाइंट सœड Ţॉिसंग का िनरीƗण जेई/एसई Ȫारा ……..महीने मŐ एक बार बारी-बारी से िकया जाना चािहए। 

 
A) 6 
B) 3 
C) 1 
D) 5 

7. The SSE/JE (Pway) (in-charge), has to inspect the small track machines once in  . 
7. एसएसई/जेई (रेलवे) (Ůभारी) को ………. छोटी टŌ ैक मशीनो ंका िनरीƗण करना होगा। 

 
A) fortnight  
B) a month  
C) 3 months 
D) 6 months 

8. Gang mate has to perform the key man patrolling once a . 
       8. गœगमेट को ………..एक बार मुƥ गʱी का कायŊ करना होता है 

A) Fortnight 
B) week 
C) month 
D) Two months 



 
9. If prima facie cause of accident is rail fracture, the fractured rail pieces are sent to  
9. यिद दुघŊटना का Ůथम ̊ʼया कारण रेल का टूटना है, तो टूटे Šए रेल के टुकड़ो ंको …………भेजा जाता है 
A) CMT/PER 
B) RDSO 
C) Rly Board 
D) NABL approved labs 
 

10. Chamfering of rail holes reduces stress concentration by  % 
10. रेल छेदो ंकी चै̱फįरंग से तनाव सांūता ……….% तक कम हो जाती है 

 
A) 14  
B) 24  
c) 4 
D) 6 
 

11. If flame cutting of rail is unavoidable, preheating of  mm on either side has to be done before cutting. 
11. यिद रेल की ɢेम किटंग अपįरहायŊ हो, तो किटंग से पहले दोनो ंतरफ……. िममी की Ůीहीिटंग करनी होगी 

 
A) 500  
B) 100 
C) 300 
D) 200 

 
12. Second coat in the anti corrosive treatment of rails will be given with  emulsion. 
12. रेल के संƗारणरोधी उपचार मŐ दूसरा कोट……. इम̵शन के साथ िदया जाएगा। 

 
A) Black 
B) Red  
C) bituminous  
D)  IS-158 

 
13. Rail with rolling mark 60/880/SAIL 0 XI /2002 indicates grade rail  
13. रोिलंग माकŊ  60/880/SAIL 0 XI /2002 वाली रेल ……Ťेड रेल को इंिगत करती है 

 
A) 60  
B) 880  
C) 0 
D) 60E 
 

14. Rail of 13 m length should be transported by numbers of dip lorries. 
14. 13 मीटर लɾी रेल का पįरवहन ……..िडप लॉįरयो ंȪारा िकया जाना चािहए। 

 
(A) 1  
(B) 2  
(C) 13 
(D) 4 
 

15. Maximum permissible vertical wear for 60kg rail section  mm. 
15. 60 िकŤा रेल सेƕन के िलए अिधकतम ˢीकायŊ ऊȰाŊधर िघसाव…….. िममी 

 
(A) 12  
(B) 15  
(C) 13 
(D) 14 
 
 

16. ‘E’ route BG Track with annual GMTof more than 20 should have minimum rail section of  kg. 
16. 20 से अिधक वािषŊक जीएमटी वाले ‘ई’ ŝट बीजी टŌ ैक मŐ Ɋूनतम रेल खंड ………िकलोŤाम होना चािहए 

 
(A) 52kg880grade 
(B) 60kg 
(C) 52kg710grade 
(D) 60E 
 
 



17. IMR defective rails shall be replaced with in  days.  
17. आईएमआर दोषपूणŊ रेल को ……. िदनो ंके भीतर बदल िदया जाएगा। 

 
A) 1  
B) 3  
C) 15 
D) 5 
 

18. DFW welds secured with joggled fish plates and clamps shall be replaced within days. 
18. जॉगʒ िफश ɘेट्स और Ƒै̱ɛ से सुरिƗत DFW वेʒ्स को ……. िदनो ंके भीतर बदल िदया जाएगा। 

A) 3  
B) 15  
C) 30 days 
D) 3 months 
 

19. The frequency of SKV weld testing in sections having 40 GMT is once in years.  
19. 40 GMT वाले खंडो ंमŐ SKV वेʒ परीƗण की आवृिȅ ……….वषŘ मŐ एक बार होती है। 

A) 2  
B) 3  
C) 4 
D) 1 
 

20. The frequency of rail testing in sections having 48GMT is once in  months.  
20. 48जीएमटी वाले खंडो ंमŐ रेल परीƗण की आवृिȅ…….. महीने मŐ एक बार होती है। 

A) 1.5  
B) 2  
3) 3 
D) 4 
 

21. The double rail tester of USFD machine is having  No. of probes. 
21. यूएसएफडी मशीन के डबल रेल टेːर मŐ probe की संƥा …….. है। 

A) 4  
B) 5  
C) 10 
D) 12 
 

22. Grooved rubber pad used on PSC sleeper with RDSO drawing no.T-8746 is T- . 
22. आरडीएसओ डŌ ाइंग नंबर टी-8746 के साथ पीएससी ˠीपर पर इˑेमाल िकया गया रबर पैड टी- ……है। 
 

A) 3701 
B) 3703 
C) 3711 
D)  T-8747 
 

23. T -3707 GFN liners are used at   side when 52kg rail is fixed onT-2496 PSC sleepers in track 
circuited area 

23. जब 52 िकŤा रेल को टŌ ैक सिकŊ ट वाले Ɨेũ मŐ टी-2496 पीएससी ˠीपरो ंपर İ˕र िकया जाता है, तो टी-3707 जीएफएन 
लाइनसŊ का उपयोग ……..साइड मŐ िकया जाता है। 
 
 

A) gauge 
B) non gauge 
C) Both A & B    
D) Non of the above 
 
 

24.  In toe load testing of ERC if 20% of sample size or more records less than 600 kg of toe load, then double 
the  . 
24. ईआरसी के टो लोड परीƗण मŐ यिद नमूना आकार का 20% या अिधक 600 िकलोŤाम से कम टो लोड įरकॉडŊ करता है, तो 

………दोगुना करŐ  
A) frequency of inspection 
B) sample size 
C) both a & b 
D) Non of the above 
 



25. Sleeper density of 1660nos/km has a sleeper spacing of  cm. 
25. 1660नोस/िकमी के ˠीपर घनȕ मŐ ˠीपर अंतराल …….सेमी है। 
A) 55 
B) 60 
C) 65 
D) 50 
 

26. PSC sleeper is having  scrap value.  
26. पीएससी ˠीपर का ˌैप मूʞ….. है। 
A) 0  
B) Less  
C) More 
D) Non of the above 
 

27.  mm is the nominal gauge for new BG PSC sleepers. 
27.  ……िममी नए बीजी पीएससी ˠीपरो ंके िलए नाममाũ गेज है। 
A) 1673 
B) 1676 
C) 1679 
D) 1425 
 

28. Greasing of ERC is carried out once in  months for normal area.  
28. सामाɊ Ɨेũ के िलए ई.आर.सी. की Ťीिसंग ………महीने मŐ एक बार की जाती है। 
A) 6 
B) 12 
C) 24 
D) 36 
 

29. Sleeper spacing on curved track marked on rail.  
29. रेल पर िचि˥त घुमावदार टŌ ैक पर ˠीपर ˙ेिसंग……..। 
(A) inner 
(B) outer 
(C) Either inner or outer 
(D) Not applicable 
 

30. Mass lubrication of ERCs is carried out by keeping _____ sleepers on either side intact.  
30. ई.आर.सी. का सामूिहक ˘ेहन दोनो ंओर के…… ˠीपरो ंको अƗुǹ रखकर िकया जाता है। 
(A) 15 
(B) 10 
(C) 30 
(D) 25 
 

31. Minimum ballast cushion for 22.1Taxleload route is mm.  
31. 22.1 टैƛ लोड मागŊ के िलए Ɋूनतम िगǥी कुशन …..िममी है। 
A) 250 
B) 300 
C) 350 
D) 450 
 

32. Measured ballast stack are identified by   
32. मािपत िगǥी ːैक की पहचान िकसके Ȫारा की जाती है? 
A) Sprinkling cement mortar   
B)  Sprinkling lime  
C) Sprinkling sand 
D) Non of the above 

  
33. Ballast deficiency is assessed for deep screening work at 2-3 sleeper bay for every  

33. Ůȑेक …..ˠीपर बे पर 2-3 ˠीपरो ंपर गहन ˌीिनंग कायŊ के िलए िगǥी की कमी का आकलन िकया जाता है। 
A) km 
B) Hectometer 
C) 2 km 
D) 5 km 
 
 
 
 



34.  Number of stack scan be collected in a Plot of a ballast depot.  
34. िगǥी िडपो के ɘॉट मŐ ……ːैक ˋैन की संƥा एकũ की जा सकती है 
A) 4 
B) 2 
C) 1 
D) 3 
 

35.             Ballast is not screened in shallow screening.  

35. उथली ˌीिनंग मŐ……. िगǥी की ˌीिनंग नही ंकी जाती है। 
A) Crib 

B) Shoulder 

C) Cushion 

D) All of the above.   
 

36. Deep screening of plain track is carried out once in  years.  
36. सादे टŌ ैक की गहरी ˌीिनंग…… वषŊ मŐ एक बार की जाती है। 
A) 10 
B) 3 
C) 2 
D) 5 
 

37. The curve shall be realigned within  from the date of measurement. 
37. माप की तारीख से……… वŢ को पुनः  संरेİखत िकया जाएगा। 

A) week 
B) fortnight  
C) a month 
D) Six Months 

 
38. The curve is measured with versine to an accuracy of  mm  

38. वŢ को विसŊन के साथ….. िममी की सटीकता से मापा जाता है 
A) 2  
B) 1  
C) 5 
D) 6 
 

39. The curve in BGA route track shall be measured on  mchord.  
39. बीजीए ŝट टŌ ैक मŐ वŢ को ….. m कॉडŊ पर मापा जाएगा। 
A) 10 
B) 20  
C) 6 
D) 5 
 

40. Minimum radius of a turn incurve in BG is  m.  
40. BG मŐ एक मोड़ अंतः वŢ की Ɋूनतम िũǛा ….m है। 
A) 16 
B) 220  
C) 350  
D) 10 
 

41. Cant gradient of 0.25% induces inbuilt twist of mm/m. 
41. 0.25% का कœ ट Ťेिडएंट……. िममी/मी का इनिबʐ िǩː Ůेįरत करता है। 
 A) 0.25 
 B) 2.5 
 C) 5 
 D) 4 
 

42. Super elevation difference between two consecutive stations on a BG curved track should not exceed 
 mm without CE’s approval. 

42. बीजी घुमावदार टŌ ैक पर दो लगातार ːेशनो ंके बीच सुपर एिलवेशन अंतर 
सीई की मंजूरी के िबना…. िममी से अिधक नही ंहोना चािहए। 
A) 14 
B) 28  
C) 35 
D) 30 



43.  Type junction of gradients leads to bunchingof vehicles.  
43. ढाल के Ůकार….. जंƕन के कारण वाहन उछलते हœ 
A) Sag  
B) Summit  
C) Both a & b  
D) None of the above 

 
44. Speed of goods train on T/O on 1in 8½ of straight switch layout is kmph. 
44. सीधे İˢच लेआउट के 8½ भाग पर T/O पर मालगाड़ी की गित…… िकमी Ůित घंटा है। 

A) 10 
B) 15 
C) 30 
D) 45 

 
45. Maximum degree of BG curve is  . 

45. बीजी वŢ की अिधकतम…. िडŤी है। 
(A) 15 
(B) 10 
(C) 5 
(D) 6 
 

46. Unloading of ballast at centre of track and at shoulder is done by using   wagons. 

46. टŌ ैक के मȯ और कंधे पर िगǥी उतारने का काम….. वैगनो ंका उपयोग करके िकया जाता है। 
A) BKH 
B) BOB 
C) BOX  
D) BOBYN 

 
47. Abrasion and impact value for ballast are tested for supply of ballast for every  cum 

 47. Ůȑेक ….घन मीटर के िलए िगǥी की आपूितŊ हेतु िगǥी के घषŊण और Ůभाव मूʞ का परीƗण िकया जाता है। 

A) 1000 
B) 2000  
C) 5000 
D) 4000 
 

48. The bridge is classified as  Bridge when total linear water way is 350m. 
48. जब कुल रैİखक जलमागŊ 350 मीटर हो तो पुल को …..पुल के ŝप मŐ वगŎकृत िकया जाता है। 
A) Minor  
B) Major  
C) Important 
D) Non of the above 
 

49. Trolley refuges are provided for bridges having main spans less than100 mat every m. 
49. 100 मीटर से कम मुƥ ˙ान वाले पुलो ंके िलए टŌ ॉली शरण…….. Ůदान की जाती है 
A) 200  
B) 100  
C) 50 
D) 20 
 

50.  Converging of guard rails for BG track over girder bridge is laid for a length of          mm. 
50. गडŊर िŰज पर बीजी टŌ ैक के िलए गाडŊ रेिलंग का अिभसरण …..िममी की लंबाई के िलए िबछाया गया है। 
A) 3660 
B) 4875 
C) 1800 
D) 1875 
 

51. The danger mark is painted in  colour in bridges.  
51. पुलो ंपर खतरे का िनशान….. रंगीन पŐट से बनाया जाता है। 
A) Yellow  
B) Red  
C) White 
D) Blue 
 



52. Ballast penetration profiles should be obtained at  intervals. 
52. िगǥी Ůवेश Ůोफाइल अंतराल…….. पर Ůाɑ िकया जाना चािहए। 
A) Every TP 
B) Every km 
C) Every hectometer 
D) Every OHE mast 
 

53. As per five step method increasing the ballast cushion even up to mm by raising the track. 
53. पांच चरण िविध के अनुसार टŌ ैक को ……..ऊपर उठाकर िगǥी कुशन को िममी तक बढ़ाया जाता है। 
A) 250  
B) 350  
C) 450 
D) 400 

 
54. The minimum thickness of blanket is  mm in ordinary clay soil.  

54. साधारण िचकनी िमǥी मŐ कɾल की Ɋूनतम मोटाई …..िममी होती है। 
A) 300  
B) 500  
C) 1000 
D) 450 
 

55. The recommended formation width forBG double line embankment is mm. 
55. बीजी डबल लाइन तटबंध के िलए अनुशंिसत संरचना चौड़ाई …..िममी है। 
A) 11550 
B) 12150  
C) 6850 
D) 7850 
 

56. The catch water drain should be provided meter a way from the edge of cutting.  
56. जल िनकासी हेतु जल िनकासी की ʩव˕ा कटाई के िकनारे से ……. मीटर की दूरी पर की जानी चािहए। 
A) 2 
B) 3 
C) 5 
D) 1 
 

57. The bank side slope should be  for good formation soil.  
57. अǅी िमǥी के िनमाŊण के िलए बœक की ओर ढलान …..होनी चािहए 
A) 2:1 
B) 1:2 
C) 1:1 
D) 1:1.5 
 

58. The slope of top of formation should be  . 
58. संरचना के शीषŊ का ढलान होना चािहए। 
A) 1 in 20 
B) 1 in 60  
C) 1 in 40 
D) 1 in 30 
 
 
 

59. Soil should be filled in layers of  cm thickness before consolidation. 
59. समेकन से पहले िमǥी को …..सेमी मोटाई की परतो ंमŐ भरना चािहए। 
A) 15  
B) 30 
C) 45 
D) 25 
 

60. Distance pieces to platform lines are provided for every  m.  
60. ɘेटफामŊ लाइनो ंके िलए दूरी के टुकड़े …….मीटर के िलए Ůदान िकए जाते हœ। 
A) 30 
B) 100 
C) 50 
D) 60 
  
 



61. The Gauge is measured  mm below rail top in the track.  
61. गेज को टŌ ैक मŐ रेल टॉप से…. िममी नीचे मापा जाता है। 
A) 13  
B) 0  
C) 19 
D) 20 
 

62. Shallow screening of crib ballast is carried out up to  mm below bottom of sleeper in machine maintained 
section. 
62. मशीन अनुरिƗत अनुभाग मŐ ˠीपर के नीचे ….िममी तक िŢब िगǥी की उथली ˌीिनंग की जाती है। 
 A) 50-75 
B) 25 – 50 
C) 75-100 
D) 100-125 

 
63. Rails are identified as LH/RH along the  in case of single line section. 

63. एकल लाइन खंड के मामले मŐ…… रेल को एलएच/आरएच के ŝप मŐ पहचाना जाता है। 
A) traffic  
B) increasing km  
C) both a & b 
D) Non of the above 
 

64. Each gang chart is meant for  months. 
64. Ůȑेक गœग चाटŊ ……महीनो ंके िलए है।  
A) 3  
B) 6  
C) 12 
D) 24 
 

65.  Activity is not carried by TTM during tamping work.  
65 टैİɼंग कायŊ के दौरान टीटीएम Ȫारा ……गितिविध नही ंकी जाती है। 
A) Packing 
B) Aligning  
C) Boxing 
D) Dressing 
 

66.  are used to find out crack in bottom of rail.  
66. रेल के िनचले भाग मŐ दरार का पता लगाने के िलए ….उपयोग िकया जाता है। 
A) Mirror 
B) Magnifying glass 
C) Both a & b 
D) None of the above 
 

67. In Deep screening process, the screen of size  mm is used for manual deep screening. 
67. डीप ˌीिनंग ŮिŢया मŐ, मैɊुअल डीप ˌीिनंग के िलए…. िममी आकार की ˌीन का उपयोग िकया जाता है 
A) 50x50  
B) 30x30 
C) 45x45 
D) 60x60 

 
68. In case of an obstruction at LC, banner flag should be displayed at a distance of 5m from . 

68. िनयंũण रेखा पर िकसी बाधा की İ˕ित मŐ, बैनर झंडा ……….5 मीटर की दूरी पर ŮदिशŊत िकया जाना चािहए। 
(A) end of LC  
(B)end of check rail 
(C) end of gate lodge 
D) None of the above 
 

69. LC having TVU >50000 is classified as  category. 
69. TVU >50000 वाले LC को ŵेणी के ŝप मŐ वगŎकृत िकया गया है 
A) B1  
B) A  
C) Special 
D) B 
 
 



70.  Gradient shall be provided on road surface within gates in LC.  
70. एल.सी. मŐ गेटो ंके भीतर सड़क की सतह पर ….ढाल Ůदान िकया जाएगा। 
A) No 
B) 1 in 30  
C) 1 in 40 
D) 1 in 20 
 

71. Height gauge is provided at a distance of  m from the gate in LC.  
71. एल.सी. मŐ गेट से….. मीटर की दूरी पर ऊंचाई गेज Ůदान िकया जाता है। 
A) 3 
B) 5  
C) 8 
D) 10 
 

72. Glued joints used in LWR should be  type.  
72. एलडɲूआर मŐ Ůयुƅ िचपके Šए जोड़ Ůकार के होने चािहए। 
A) G3S 
B) G3L  
C) Both a & b 
D) None of the above 
 

73. The other thermometer is checked for accuracy with  type thermometer. 
73. दूसरे थमाŊमीटर की सटीकता की जाँच….. टाइप थमाŊमीटर से की जाती है 
A) Dial  
B) Embedded  
C) Pen 
D) All of the above 

 
74. Rollers shall be placed at every  sleepers during distressing.  

74. िड Ōː े िसंग के दौरान ……Ůȑेक ˠीपर पर रोलसŊ लगाए जाएंगे। 
A) 25 
B) 15  
C) 50 
D) 70 
 

75. The shoulder ballast shall be heaped over  mm above top of sleeper for LWR track.  
75. LWR टŌ ैक के िलए शोʒर िगǥी को ˠीपर के ऊपर से ….. िममी से अिधक ऊंचा रखा जाएगा। 
A) 50 
B) 100  
C) 150 
D) 200  
 

76.  Patrolling is introduced during civil disturbance.  
76. नागįरक अशांित के दौरान….. गʱ शुŝ की जाती है 
A) Monsoon 
B) Emergency 
C) Security 
D) None of the above 
 
 

77. Tapered washers are used in  . 
77. टेपडŊ वॉशर का उपयोग िकया जाता है। 
A) Built up crossing 
B) CMS crossing 
C) Obtuse crossing 
D) None of the above 

 
78. Before reconditioning, crossing is preheated.  

78. रीकंडीशिनंग से पहले, ……Ţॉिसंग को पहले से गरम िकया जाता है। 
A) Built up  
B) CMS  
C) Obtuse 
D) Both A & B above.  
 
 



79.  type of electrodes are used for reconditioning of curved switches.  
79. वŢीय İˢचो ंकी पुनʩŊव˕ा के िलए िकस Ůकार के इलेƃŌ ोड का उपयोग िकया जाता है? 
A) H3 
B) H3A  
C) Both a & b 
D) None of the above 
 

80. Heel divergence is  mm for BG 1 in 8½ curved switch turnout.  
80. 8½ वŢीय İˢच टनŊआउट मŐ BG 1 के िलए हील डाइवजŒस …िममी है। 
 A) 136 
 B ) 175 
C) 160 
D) 182.5  

 
81. Tongue rail table is  mm higher than stock rail table at heel of switch for thic kweb switch. 

81. मोटे वेब İˢच के िलए टंग रेल टेबल, İˢच की एड़ी पर ːॉक रेल टेबल से …… िममी ऊंची होती है 
A) 6  
B) 0 
C) 12 
D) 10 

 
82. Stretcher bar is assembled by keeping the throw of switch. 

82. Ōː ेचर बार को İˢच के Ūो……….. को रखकर जोड़ा जाता है। 
A) Full 
B) Half 
C) Quarter 
D) None of the above 
 

83. The minimum gap between top of leading stretcher bar and bottom of stock rail of a new point shall be 
 mm.  

83. नए पॉइंट के लीिडंग Ōː ेचर बार के शीषŊ और ːॉक रेल के िनचले भाग के बीच Ɋूनतम अंतर होगा…… 
िममी. 
A) 5  
B) 1.5  
C) 0 
D) 3 
 

84. RAW means  . 
84. RAW का मतलब है. 
A) Rain affecting works 
B) Railway affecting water 
C) Railway affecting works 
D) None of the above 
 

85. The accident due to failure of  is classified under Kcategory.  
85. ……..की िवफलता के कारण दुघŊटना को K ŵेणी के अंतगŊत वगŎकृत िकया गया है। 
A) P. Way  
B) Signal 
C) Mechanical 
D) Operating 
 

86. Speed indicator is provided at m from work spot when one speed restriction is in force. 
86. जब एक गित Ůितबंध लागू हो तो कायŊ ˕ल से …….मीटर की दूरी पर गित सूचक Ůदान िकया जाता है। 

A) 600 
B) 5 
C) 30 
D) 50 

 
87. Stop indicator will be provided in the LC road approaches at 5m from the  

87. एलसी रोड पŠंच मागŊ पर ːॉप इंिडकेटर 5 मीटर की दूरी पर…... Ůदान िकया जाएगा। 
A) Gate 
B) Centre of nearest track 
C) Centre of road 

D) None of the above 
 
 



88. Deep screening comes under work of  . 
88. डीप ˌीिनंग िकसके कायŊ के अंतगŊत आती है?  
(A) Short duration 
(B) Long duration 
(C) Line block 
(D) None of the above 
 

89. Speed indicator will be erected at a height of m from rail level.  
89. गित सूचक रेल ˑर से …….मीटर की ऊंचाई पर लगाया जाएगा। 
A) 1.65 
B) 2.5  
C)2 
D) 1.75 
 

90. Termination indicator will be erected at a height of _______ m from rail level. 
90. टिमŊनेशन इंिडकेटर रेल ˑर से ……मीटर की ऊंचाई पर ˕ािपत िकया जाएगा। 
(A) 2.25 
(B) 1.65 
(C) 2.0 
(D) 1.75  
 

91. Caution indicator is provided at a distance of m from BG work spot. 
91. सावधानी सूचक बी.जी. कायŊ ˕ल से ……मीटर की दूरी पर Ůदान िकया गया है।  
A) 600 
B) 30  
C) 1200 
D)  
 

92. Minimum level of supervision for rail dolley working is  . 
92. रेल डोली कायŊ के िलए पयŊवेƗण का Ɋूनतम ˑर है। 
A) JE 
B) Gangmate 
C) keyman 
D) SSE 
 

93. The caution indicator is provided at  m height above rail level. 
93. सावधानी सूचक रेल ˑर से ….मीटर ऊंचाई पर Ůदान िकया जाता है। 
A) 1 
B) 1.5  
C) 2 
D) 1.75 
 

94. Engineering indicators are used for work of  duration.  
94. इंजीिनयįरंग संकेतक …..अविध के कायŊ के िलए उपयोग िकए जाते हœ 
A) long 
B) Short  
C) Both a & b 
D) None of the above 
 
 

95. The minimum Check rail clearance at LC is  mm.  
95. एल.सी. पर Ɋूनतम चेक रेल ƑीयरŐस …..िममी. है। 
(A) 47 
(B) 51  
(C) 67 
(D) 48 
 

96. Min. height of FOB at the centre of a BG track in electrified sections is  mm.  
96. िवद्युतीकृत खंडो ंमŐ बीजी टŌ ैक के कŐ ū मŐ एफओबी की Ɋूनतम ऊंचाई….. िममी है। 
A) 5870  
B) 6100  
C) 6250 
D) 5300 
 
 
 



97. Min. height of a BG high level passenger platform from rail level is mm.  
97. रेल ˑर से एक बीजी उǄ ˑरीय याũी ɘेटफामŊ की Ɋूनतम ऊंचाई ….िममी है 
A) 760  
B) 840  
C) 1035 
D) 1680 

 
98. The machine that pack 3 sleepers at a time is        . 

98. एक समय मŐ 3 ˠीपर पैक करने वाली मशीन है। 
 A) Unimat  
B) CSM  
C) Tamping Express 
D) None of the above 

 
99. The dynamic gauge of auxiliary track is  mm in PQRS work. 

99. PQRS कायŊ मŐ सहायक टŌ ैक का गितशील गेज ……..िममी है  
A) 1750  
B) 1673  
C) 3400 
D) None of the above 

 
100. The BG track with section speed more than 110kmph having >  g location require attention 

100. 110 िकमी Ůित घंटे से अिधक गित वाले सेƕन वाले बीजी टŌ ैक…… पर ȯान देने की आवʴकता है। 
A) 0.15 
B) 0.2  
C) 0.1 
D) 0.25 

 

101- lafo/kku dh 8oha vuqlwph esa vHkh rd lfEefyr dqy……………Hkk"kk,a gSaA 

(v) 18                (c) 22                         (l) 20                        (n) 24 

102- jktHkk"kk vf/kfu;e 1963 ls ………………………………….. ykxw gqvkA 

(v)  10 ebZ 1963 (c) 10 ebZ 1960      (l) 10 ebZ 1962     (n) 10 ebZ 1959 
 103- jktHkk"kk vf/kfu;e 1963 dh /kkjk 3 (3) ls lacaf/kr lHkh dkxtkr……………. esa Tkkjh djuk               

    vfuok;Z gSA 

(v)  r`rh;Hkk"kh (c) prqFkZHkk"kh      (l) f}Hkk"kh     (n) flQZ vaxzsth esaA 

 104- jktHkk"kk dh nf̀"V ls Hkkjr dks……………. {ks=ksa esa ckVk x;k gSA 

(v)  02                       (c) 03                        (l) 05                       (n) 04 
105- jktHkk"kk dh ǹf"V ls ckaVs x;s {ks=ksa esa paMhx<+ ……………. {ks= esa vkrk gSA 

(v)  [k                      (c) x                        (l) d                      (n) d o [k  
 106- vaMeku fudksckj }hi lewgksa dk jktHkk"kk dh ǹf"V ls Þdß {ks= esa j[kkgSD;ksafd 

;gjkT; ……………. Hkk"khgSA 

(v)  vaxzsth                    (c) fgUnh                  (l) dksd.kh                      (n) flU/kh 
  107- ;fn fdlh deZpkjh@vf/kdkjh us eSfVªd ;k mlds led{k ;k mPprj ijh{kk fgUnh 

fo"k; ds lkFk dh gSrksmls……………………………. izkIrekuktk;sxkA 

(v)  dk;Z lk/kd Kku   (c) vYi lk/kd Kku   (l) iw.kZ lk/kd Kku  (n) dqN lk/kd Kku 
    



108- ;fn fdlh deZpkjh@vf/kdkjh us Lukrd ijh{kk ;k mlds led{k ijh{kk ;k mlls 

mPprj ijh{kk fganh oSdfYid fo"k; ds lkFk mRrh.kZ dh gS rks mls………………………. izkIr ekuk tk;sxkA 

(v)  izoh.krk               (c) fuiw.krk                 (l) vizoh.krk           (n)  vYiizoh.krk 
109- jktHkk"kk mifu;e 12 ds vuqlkj jktHkk"kk vf/kfu;e@fu;eksa es mica/kksa ;k blds 

v/khu tkjh funsZ'kksa dk leqfpr #i ls dk;kZy;ksa esa ikyu djus o djkus dh ftEesnkjh………………………. dh 
gSA 

(v)  iz/kku         (c) iz'kklfudiz/kku                 (l) mPpiz/kku       (n)  fuEuiz/kku 
   110- dsUnzh; ljdkj ds dk;kZy;ksa esa iz;qDr ukeiV~V] i= 'kh"kZ ys[ku lkexzh dh vU; ensa………………………. 
Hkk"kk esa fyf[kr] eqfnzr ;k mRdh.kZ dh tk;sxhA 

          (v)  flQZfgUnh         (c) vaxzsth                 (l) fgUnh vaxzth       (n)  flQZvaxzsth 


